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DIRETORIO D-SEAL
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CONEXC)E_S D-SEAL PARA TUBOS. y
A CONEXAO VERSATIL PARA INUMERAS APLICACOES.

Fazendo um exame das caracteristicas das conexdes D-Seal para tubos, vocé verd
rapidamente porque elas sdo as conexdes ideais para aplicagdes normais e criticas na:

instrumentacao, inddstria quimica, inddstria petroquimica, refinarias, equipamentos pneumdaticos, ‘ A

equipamentos hidrdulicos e outras operacoes de transmissao de fluidos. D ETRO'T

* Controle visual de montagem sem precisar desmontar a conexio, em qualquer das montagens;

* Onde existe restricao de espaco, uma pré-montagem pode ser feita mantendo-se, nesse caso,
o mesmo desempenho;

* Recomendada para baixas ou altas pressoes e servicos com vicuo;

* Resistente a vibragoes, choques e ondas de pressio;

* Resistente a severas condigoes de uso e manutencao;

* Guia para simplificar o assentamento do tubo;

* Ajuste da porca no corpo mais fécil;

* Design interno facilita a montagem, com redugao de tmqup

* Ficil de montar e remontar;

s Construgdo compacta: melhora significativamente o lay out da tubulagao;

* Disponivel em latao, ago, ago inox, aluminio, monel e outros metais.

PRESSAO

As conexdes D-Seal sio recomendadas para servicos em baixa e alta pressao, dentro das faixas
de seguranca de todos os tubos metilicos mais comumente usados e encontrados no mercado.
Veja, nas tabelas localizadas nas pdginas seguintes, as pressoes de trabalho recomendadas para
estas conexoes, quando utilizadas com varios tipos de tubos.

VACUO

Testes feitos em laboratarios independentes, constataram ndo haver nenhuma perda quando a
conexdo D-Seal foi testada por meio de um detector de vazamento (espectrémetro de massa),
ajustado para indicar uma taxa de vazamento de gds hélio de 1,0 x 107" cm/'/s,

TEMPERATURA

Como regra geral, as temperaturas abaixo devem ser observadas para os sistemas de tubos:
ACO INOX.cciiireriivinriesnrasacrrnsnenns BO0°F / 426°C

Monel........cinaniniannnn  10000F f 537°C

Cobre e ldtdu .......................... 425°F / 218°C

Bluminios. e saissmmissa 500°F / 260°C

oo | 600°F / 315°C

VIBRACAO E CHOQUE

As conexdes D-Seal ultrapassam o minimo de 10.000.000 de ciclos de vibracio requeridos
pelas especificagdes militares nos Estados Unidos (MIL-F-18280E), necessdrias para certas
aplicagdes-padrao.

As conexdes D-5eal permitem curvatura no tubo logo apds a conexiao, uma vez que a luva
fornece real sustentagao do tubo dos dais lados da vedacao com tubo. A causa

de vazamento em muitas conexdes — o ponto de apoio da alavanca - esta eliminada

nas conexdes D-Seal.

REPETICAO DE MONTAGENS

As especificacdes militares MIL-F-18280E, também requerem que uma conexao possa ser
montada e desmontada no minimo oito vezes. Nossas especificacdes de engenharia determinam
o minimo de dezesseis montagens e desmontagens. A “reserva de mordedura” das conexdes
D-Seal permite que este minimo seja excedido e a conexdo continue sem vazamento,

ESPECIFICACOES
ABNT Asauum,.w Brasileira de Normas Técnicas
ASME Especificagao para pressao em tubulagtes
ANSI Especificagdo para pressao em tubulagoes

NFFA | National Fluid Power Association (L.5.A.) - Padroes n% T3.8.70.2,
T3.8.3.R2-1977 e T73.89- 1976

nc LPac!rf7:¢;~s pneumaticos e hidr_éﬂulli'cos
*SAE |Padroes hidraulicos
*MIL |Padrdes MIL-F18280E, MIL-F-5506A, MII.—F-‘I-‘H‘-IE-:G e MIL-F-188660C
* Somente para padries de desempenho. Nao intercambidveis dimensionalmente.
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As conexdes D-Seal

podem ser usadas

COim l“h“‘\ fT'H".II‘I s ‘h'
l'\'“'\‘ﬂ”.“‘- VArLaves

de paredes, sem alterar
os resultados

de desempenho

Apoiando-se o tubo em
ambuos os lados de cada
drea de vedacao (flanco
das garras), ele ficard
bem preso, absorvendo
choques e vibragdes

“Reserva do poder de
mordeduras”. A
segunda garra fornece
nova vedacio em cada
montagem

Uma perteita vedagdo
& mantida mesmo
depaois de viirias

desmontagens sem que
haja constriccao
do tubo.

O design das conexdes
DeSeal previne o
travamento da conexio
pOrguUe a rosca do
corpo nio se deforma
externamente, A
desmontagem € sempre
tacil e rapida.

A conexdo estd apertada
quando a rosca esta fora
do campo visual. Nao €
NECESSAro

marcagan no tubo ou
desmontagem para
ASSEPLRAr A

montagem correla

A mordedura controlada
nao deforma o tubo
nem diminui a
Jrssagem As COMTN OIS
D-Seal, em \_;rl.!l
SUPOMAM pressoes
maiores que as de
ruptura do tubo.

Excelente sustentagao
dos dois lados das
parras: absorve
choquies, vibragoes ¢
movimentos do tubo, A
\.{‘I’L"‘_.Illl' ||||]IIII|'||
miesmao sob

severas condigoes de
uso e vibragoes

A luva com colarinho
PIEvIne graves erns
de montagem,

Marpem de |m|r1-(‘.'|||
Garante uma vedagdo
PErlEila, mesmo sem a

colocacdo exala do
tubo na conexdo. Ainda
que o tubo nao esteja
cortado em esquadro,
ele continuara seguro.

Guia para o tubo
melhora o I|-|11|:[1 [1.1
montagem endquanto
reduz o torque para
obter-se uma vedagio
total




TUBO POLEGADA

MATERIAL DA CONEXAO: Aco
MATERIAL DO TUBO: Aco baixo carbono recozido, laminado a frio, SAE 1010,
SAE] 524, ASTM A179 ou equivalente, e aco brasado

s
PRESSOES MAXIMAS DE TRABALHO RECOMENDADAS ‘ .

DETROIT

FLUID POWER

ESPESSURA DAS PAREDES DOS TUBOS COMERCIALMENTE DISPONIVEIS
PRESSOES MAXIMAS DE TRABALHO RECOMENDADAS - psi

CONDICOES ~ TUBO ACO SAE 1010 SEM COSTURA ACO RECOZIDO
DE TRABALHO D.E Hl(l( YZIDO), TREFILADO A FRIO . SRAO .
(Tipo Bundy ou GM)
028 mis 049 5 o8l a5 028 35 49
18
Wit | 4180 | 5050 | 7060 380 160
1/4 | h 10} fHIND
POUCOS 5/16° | 2630 | 3340 | 5190 ; 2630 | 3140 | 4850
IMPULSOS [ 7 - 60| 3960 ] 54 - - CRE
2" . 2020 2900 1940 5160 &O00 HOBO 775 2020 2900
Fator de 2280 TN PHED ]
Seguranga i 1880 | 2540 | 3310 | 3840 | 4460 | 537
4-1 1L10 W 176G
| 1390 | 1860 | 240 2010 | 1260 | e
1144 ] T Ml
T2 1210 | S8 1820 220

TUBO POLEGADA

MATERIAL DA CONEXAO: Aco inox 316 e luvas em aco inox 316 0u 17 - 4 PH.
MATERIAL DO TUBO: Aco inox recozido 304 ou 316, ASTM A269, ASTM A312

ou equivalentes

ESPESSURA DAS PAREDES DOS TUBOS COMERCIALMENTE DISPONIVEIS
PRESSOES MAXIMAS DE TRABALHO RECOMENDADAS - psi

CONDICOES TUBG  CONBXOES MONTADAS COM CONEXOES MONTADAS COM LUVAS
CONDICOES  TUBO ™ y/a5 EM ACO INOX 31 EM 17- 4 PH
DE TRABALHO D T .

v

o -

Tubos com
coin duresa mavima de 50 HEE)

028 0315 049 065 UL K 095 09

POLCOS LR L vl 3} 6820 | 9710
IMPULSOS 144 ] L LA00
18" 2920 1900 | 5500 7250
_f.ltur de T 2100 1 550K 9430
wgztiﬂm M8" | 1710 | 2400 | 3300 | 4400 ] X 3 J 3450 | 6310 | 7360 | 8200
14 P00 L G20
1" 1400 14000 31270 790 | 4380 4820
(MRS.:
bsiom b SUPE dle pr i s fador de sepura f i o valow . ol aru s obler o o
ihalho recomen
- Nl sosenine 30 L} Sobd ITLAN AT, use Dk sguranga 8- |, multiplican acuma por LS




A
. PRESSOES MAXIMAS DE TRABALHO RECOMENDADAS
‘ A TUBO POLEGADA

D ETRO'T MATERIAL DA CONEXAO: Aco inox 316 e luvas em 17-4 PH,
FLUID POWER MATERIAL DO TUBO: Aco inox 304 ou 316 1/8 duro (dureza maxima de 25 HRC
ASTM A269, ASTM A312 ou equivalentes (soldados ou sem costura

RSN  ESPESSURA DAS PAREDES DOS TUBOS COMERCIALMENTE DISPONIVEIS
CONDICOES  TUBO PRESSOES MAXIMAS DE TRABALHO RECOMENDADAS - psi

DE TRABALHO D.E.

018 D35 049 J6B5 083 095 109 20
W" 13400 16800 — —_ = - = =
POUCOS W' 9300 | 11200 | 15700 | — - - - -
IMPULSOS V" 7440 9500 13800
W 4800 6110 8820 | 12000 - - - -
Fator de Ve 1520 4500 B450 A760 11500 13400 15600
Seguranca " 2820 3540 5160 6970 8960 | 10400 | 12100 | 13500
41 by* 2310 2940 4170 5560 7350 8520 9930 11000
1 1740 2160 3090 4140 4500 — —_ Vo
TUBO POLEGADA
MATERIAL DA CONEXAO: Latio

MATERIAL DO TUBO: Cobre recozido, ASTM B68, ASTM B75 ou equivalentes.

& ESPESSLIRA DAS PAREDES DOS TUBOS COMERCIALMENTE DNISPONIVEIS
I:F{ )l:l:ll!‘:\‘i)lli?l PRESSOES MAXIMAS DE TRABALHOS RECOMENDADAS - psi
F L
018 032 D35 42 049 065 081
" 3710 4480 5000
V" 2710 2990 3300 3920 4580 - -
Iml‘-jfm ‘ 2170 | 2250 | 2500 | 3400 | 4030
¥e" 1710 1800 2000 2640 3120 - 2
W" 1400 1500 1650 2170 2580 1520
Fator de W | w30 1150 1250 1590 1890 2560 3360
Seguranca = 936 1000 | 1250 | 1400 | 1800 | 2520
41 N - — 850 1030 1150 1500 2140
" — — — 884 1030 1390 1810
i - — - - 902 1210 1580
OBS.:
Para impulsos de 50% de pressio mixima, use fator de seguranga 61, multiplicando os valones acima por 0,66 para se obter a pressdo
mdxima de trabalho fece
\II\..I'.l:llll'I||I|I|||k|r'.l"l| e e TidN Tl l r|"--|--||''.|'|.,{|.I.||1l..|i| | I|1|||||||||1.|'l|!- v




PRESSOES MAXIMAS DE TRABALHO RECOMENDADAS

TUBO POLEGADA
MATERIAL DA CONEXAQ: Latio

A
‘.A

MATERIAL DO TUBO: Cobre semi-duro, sem costura, ASTM B75 ou equivalente. D ET H O ’T

NIk B0 e TAARAINO RECOMINDADAS o
028 032 015 D42 049 b5 D83
e 4210 | 5100 | 5700 o i o s
¥ie* 3080 | 3400 | 3750 | 4450 | 5200 - -
POUCOS I 2470 | 2560 | 2840 | 3860 | 4580 s -
IMPULSOS Fie" 1940 2040 2280 3000 3570 — —
e 1170 | 1710 | 1880 | 2470 | 2940 | 4000 -
Fator de w — | 1310 | 1420 | w10 | 2150 | 2910 | 3820
Hurama. " 1070 1140 1420 1590 2050 2860
- - 9H6 1170 1310 1710 2440
" 1000 1170 1589 2069
r - - —_ - 1030 1389 1800
TUBO METRICO

MATERIAL DA CONEXAO: Aco carbono
MATERIAL DO TUBO: Agos SAE 1010, DIN 2391 (NBK) ou equivalentes.

CONDICOES TUBOD ESPESSURA DAS PAREDES DOS TUBOS COMERCIALMENTE DISPONIVEIS
TR A ’ PR

DE TRABALHO 13 OES MAXIMAS DE TRABALHO RECOMENDADAS - bar

— 75 1.00 1.50 2.00 2.50 3.00 4.00 5.00
b 137 16 474
8 178 237 356 474 — — - =
10 142 190) 284 380 475
12 = 158 237 6 39 475 - -
14 136 204 340 408
POUCOS 15 - 127 | 190 | 254 | 37 | 380 - -
IMPULSOS 16 119 178 218 297 156
18 - 105 158 210 262 315 - -
20 a5 142 190 218 285 180
5:,;:]“,;"“; T Hp B | 130 | 72 | 26 | 259 | 45 | =
41 25 114 152 190 228 304 380
28 - - 102 138 170 204 2N 339
30 — — — 127 158 190 253 317
32 — - - 119 148 i78 238 297
35 — 109 138 163 217 271
38 - - - - 125 150 200 250
OB5.:
Para impulsos de 50™% de pressdo mixima, use fator de seguranca 61, multiplicando os valores acima por 0.66 para se obter a pressio
mdxima de trabalho recomendada

Mo Caso de impulsos entre 50 ¢ 100% de pressdo maxima, use fator de seguranga B-1, multiphcando os valores acima por 0.5




PRESSOES MAXIMAS DE TRABALHO RECOMENDADAS

A
‘ . ‘ TUBO METRICO

DETROIT MATERIAL DA CONEXAOQ: Aco inox 316 e luvas em 17-4 PH,

FLUID POWER MATERIAL DO TUBO: Aco inox recozido 304 ou 316, ASTM A269, ASTM A312
Fuiroatiit ou equivalentes (soldados ou sem costura).

ESPESSURA DAS PAREDES DOS TUBOS COMERCIALMENTE DISPONIVEIS

[;E‘;Eﬂi{“m} PRESSOES MAXIMAS DE TRABALHO RECOMENDADAS - bar
0.75 D 1.50 2.000 2.50 1.00 4.00 5.00
(5] 141 458 bHG
8 258 344 516 688 - I = -
POUCOS 10 206 275 412 550 687 = & :
IMPULSOS 12 171 229 342 458 572 687 - -
14 196 293 183 480 589 i
Fator de 15 - 183 275 166 458 550 — --
Seguranga 16 172 258 144 430 516
41 18 — J-153 | 229 | 306 | 382 | 458 i i
20 138 206 275 144 412 550
22 - 125 188 250 312 375 500 s
25 i 175 220 275 320 440 550
TUBO METRICO
MATERIAL DA CONEXAO: Latio

MATERIAL DO TUBO: Cobre recozido ASTM B68, ASTM B25 ou equivalentes.

ESPESSURA DAS PAREDES DOS TUBOS COMERCIALMENTE DISPONIVEIS
PRESSOES MAXIMAS DE TRABALHO RECOMENDADAS - bar

CONDICOES TUBO

DE TRABALHO

AT e 150 200 250 300 400 500
b 125 167 250 — — —
8 94 125 188 250 — e ot P
10 75 100 150 200 250 —
|:iopﬂfs%55 12 62 83 | 124 | 166 | 208 | 250 | — -
14 71 107 141 178 214
15 - 66 100 132 166 200 - -
Fator de 16 62 94 125 156 188 -
Seguranca 18 a S OB VR BT T e
“ 20 — 50 75 100 125 150 200
22 —_ 45 68 91 114 136 182 -—
25 Bl 80 100 | 120 160 200
OBS.:
Para impulsos de 50% de pressdo maxima, use fator de seguranga b-1, multiplicando os valores acima por 066 para se obler a pressio

mdxima de trabalho recomendada -
- Mo caso de impulsos entre 50 e 100% de pressio maxima, use fator de seguranga 8-1, multiplicando os valores acima por 0.5




FATOR DE CORRECAO

DE TEMPERATURA

PRESSOES MAXIMAS DE TRABALHO RECOMENDADAS

TUBO METRICO

MATERIAL DA CONEXAO: Latio
MATERIAL DO TUBO: Cobre semi-duro, ASTM B75 ou equivalente.

A
‘ .A
DETBOIT

CONDICOES TUBO ESPESSURA l].-‘\.\_ PABF_[H:S DOS TUBOS {'{_ }.'\-ﬂ!t_f_:'l.-\l.'v‘.ENTF DISPONIVEIS
DE TRABALHO D.E. PRESSOES MAXIMAS DE TRABALHO RECOMENDADAS - bar
N 0.75 100 1.50 2.00 2.50 500 4.00 5.00
8 131 175 262 350 - - — —
1 5 210 280 150 -
POUCOS ] 105 140 5
IMPULSOS 12 87 | nz | 17a | 23a | 2. | 350 - =
14 — 97 150 200 250 300 — —_
15 — 93 140 186 233 280 = =H
Fator de 16 88 131 175 219 262
5"3‘;{:'"‘*“ 18 5 78 | 116 | 156 | 194 | 233 - -
20 70 105 140 175 210 280
22 —_ 96 127 159 191 255 —
25 B4 112 140 168 224 280
OBS.:
Fa s de 50% de pressio maxima, use fator de seguranga 6-1, multiplicando os valores acima por 0,66 para se obter a pressio
lho recomendada.
- No caso de impulsos entre 30 e 100% de pressio maxima, use fator de seguranga B-1, multiplicando os valores acima por 0.5
FATORES DE CORRECAO
“ara aplicagdes com temperaturas elevadas
100
90
CA
- RBO
LATAO
70
B
50
ACO INOX|316
40
30
20
10
1]
1 100 200 300 400 500 600 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600
| | | | | | | | | | | | | I
( 18 93 149 204 260 115 426 482 537 593 648 704 759 BI5 870

TEMPERATURA DE TRABALHO (°F°C)




COMO MONTAR CONEXOES D-SEAL

FIGURA1

FIGURA2 FIGURA3 FIGURA 4

A
‘ .A
DETROIT

VER

PORCA GARRAS DA

LUWA P FINAGAO
DOTUBO,

PARTE MAIS
CURTA

- CORPO

1. PREPARACAO DO TUBO

a. Corte o tubo com wm ItlrLIl'!Jl‘, Ou um arco de werra com
limina de dentes finos & um supore de cone

b. Rebarbe interna e externamente o tubo o suficiente para
remover as rebarbas e assegurar que a luva end
livremente no tubo

2. MONTAGEM

AINE

CERTIFIQUE-SE
QUEAROSCA
ESTEJA
COMPLETA-
MENTE COBERTA
PELAPORCA.

fios da rosca do o Orpo esiegam obertos |N‘|.1 POrca
coma mastrado na figura 4

Este controle visual proporciona uma garantia total
de vedagio a conexao

SUGESTOES DE MONTAGEM
1 - Use sempre uma conexao compativel com o tubo
(Ex.: guando usar ago inox recozido, as conexdes

a. Recomenda-se lubrificar as roscas e a drea de assentamento devem ser de ago inox 316; quando for tubo em aco

da porca com um lubrificante que seja compativel com o inox duro, usar porca em em aco inox 316 @ a luva

fluido do sistema. NOTA necEssirio o %

£ L A: £ nec SRH X uso de em 17-4 PH). Lembre-se que a luva deve ter sempre
especiais guando o Huido em gquestio for um gds F da tal i
um, ure, i) [§13 Ll 3
comburente (Ex.: Oxigénio), (leos de motor ou de sisternas R, T ]
> .

hidriulicos poderdo ser usados em condigbes normais. 2 - Ao se montar as conexties D-Seal em tubulag it

b. Coloque a porca no tubo. Em seguida cologue a luva no SPEIiD COM 45 MALS & POSIETMITHCIAE, USe. JeMaImerias

tubo, de maneira que a parte mais curta fique voltada para
a ponta do tubo (fig. 1). Depois encoste a ponta do twbo no
encaixe do corpo da conexdo (fig. 2).

c. Encoste a porca ¢ a luva com o tubo no corpo da conexdo
e faga o aperto com as maos,

d. Aperte a porca com um lerramenta apropriada, alé que os

para finalizar a montagem.

Quando houver pouco espaco, o uso de ferramenta especial
de pré-montagem é recomenddvel ver abaixol

Para a preparagio antecipada para montagem, pode-se usar
um corpo da conexdo [D-5eal ida mesma medida) como
terramenta de pré-montagem

COMO INSTALAR CONEXOES PRE-MONTADAS:

FIGURA1 FIGURA 2

PORCA

LUVA

Momalmente ndo é necessdria a pré-montagem das conexdes
D-Seal. Ela é usada apenas quando o torque adequado nio
pode ser aplicado em algum ponto da instalagdo, ou quando
a desmontagem é dificil. Os dispositivos de pré-montagem
especials sio recomendados para uso em espagos reduzidos
(ver lista abaixo)
Duramte a operacio de pré-montagem cefifigue-se que
1) A luva tenha sido presa sobre o tubo, deixando uma
-IJF'I-r'I'fI'[ ie ligeiramente conica no diimetro externo
da mesma.
2} A luva nao tenha movimentos longitudinais (movimentos
rotativos da lava sobre o tubo sdo admissiveis)

1. PREPARACAO DO TUBO

Siga a primeira etapa como descrita nas Instrugdes Gerais
de Montagem

.

PRE-MONTAGEM

a) Selecione a dimensio desejada do dispositivo de
pré-montagem (ver labela abaixo).

b} Lubrifique as roscas e a drea de assentamento da porca
com um lubrificante compativel com o fluido
do sistema. NOTA: E necessdrio o uso de graxas especiais
quando o fluido em questio for um gas comburente
{Ex.: Oxigénio

¢l Coloque a porca no tubo, Em seguida coloque a luva no
tubn, de maneira que a parte mais curda fique voltada
para a ponta do tubo, como mostra a figura 1
Depois encoste a ponta do tubo no encaixe interno do
dispositivo de pré-montagem.

DISPOSITIVO DE PRE-MONTAGEM N 700-FS

Fabricado com aco inox duro
Dimensdes do Tubo (D.E.)

2

POLEGADA: 1116, 1/8, 3116, 1/4, 516, 3/8, 1/2, 5/8, 3/4,

METRICO: 4, 6, 7, 8, 10, 12, 14, 15,

FIGURA 3

FIGURA 4

di Encoste a porca e a luva com o tubo no dispositivo e faga
o aperto com as mdos (fig. 2)

e) Aperte a porca com uma ferramenta apropriada até que
os fios da rosca do dispositivo estejam coberos pela
porca, como mostrado na figura 3

3. DESMONTAGEM E INSPECAO

Desmonte o dispositive e limpe o excesso de lubrificante
& IMmpuUrezas,

4. MONTAGEM FINAL
a) Instale a linha na posicio e aperte a porca sobre o
corpo manualmente
bl Com a ferramenta apropriada, aperte a porca até sentis
um aumento de resisténgia da rofad o, quando a porca
deverd estar cobrindo completamente a rosca do conpo
Caso contrdrio aperte alé que fique assim (ver fig. 4

5. SUGESTOES DE MONTAGEM

a) Manuseie com cuidado os dispositivos de
pré-montagem. Certifique-se que a rosca e o angulo de
12° ndo estejam danificados ou riscados,

Nunca tente retrabalhar o dispositivo, pois cle poderd
SN -||u1|||.'.|r||;| _l\i‘lllpli' l‘lli' PreCrsaar, lll'|h'|'||l.| wm
dispositivo novo

) Mantenha os instrumentos guardados em local adeguado
para ndo danificd-los

E recomendivel o uso de solucdo tipo Seal-Peal ou
oulra cobertura de protegao similar s utilizadas em
dispositivos e calibradores.

718, 1, 1%, 1*e 2

16, 18, 19, 20, 22, 25, 28, 30, 32, 35e 38




METODO DE VEDACAO EM ROSCAS

ROSCA ANTIGA ROSCA DRYSEAL

Roscas-padrdo para tubos sdo comumente usadas para unido em conexdes para tubos, vilvulas

e outros componentes. A conexao D-Seal € fornecida com rosca longa para tubos DRYSEAL (vedacio a seco).
As roscas DRYSEAL possuem a raiz e a crista dos filetes cortadas em angulo agudo e folga entre os flancos dos
filetes. Isto gera uma maior deformacio da rosca, aumentando o efeito da vedacao onde ela é necessaria, pois os
vazamentos, nestes lipos de roscas, sao provocados por folga entre a raiz e a crista dos filetes. Por isso, os
vazamentos espirais (problema comum nas roscas NPT) sdo eliminados nas roscas DRYSEAL.

O comprimento adicional das roscas DRYSEAL permite novas remontagens e, em combinacio com o formato da
rosca, proparciona uma unido mais apertada.

SAE ]476 - Rosca para tubo NPTF - macho e fémea

NOTA:

Em casos especiais onde haja necessidade de conexdes em roscas fémeas de vilvulas hidrdulicas e outras partes,
a vedagao com O'ring oferece vdrias vantagens: elimina a possibilidade de danificar conexdes, deformar
alojamentos, além da inutilizagdo total de algumas roscas fémeas, causada por torque excessivo. As vedagoes
com O'ring também permitem que se posicione cotovelos e tees de maneira que a extremidade do tubo esteja
sempre em perfeito alinhamento.
Ao se especificar O'rings, eles devem ser de um composto compativel com o fluido do sistema conforme a
norma SAE J515.

SAE J514 - Alojamento da rosca paralela

arruela de pressio e porca de fixacio

Quando for especificada rosca métrica macho conica ou rosca conica Whitworth BSPT, a dimensio da rosca
fémea serd conforme a norma DIN 3852- tipo C - padrdo.

DIN 158 - Rosca métrica macho
DIN 2999 - Rosca BSPT - macho e fémea

Em casos especiais, onde sao especificadas roscas metricas 150 ou BSPP, a dimensio da rosca fémea conforme a
norma DIN 3852 - tipo D - padrio.

Neste sistema, a vedagao € obtida através de uma arruela conforme a norma DIN 7603,

{Nio fornecemos arruelas de cobre), |

DIN 13 - Métrica paralela
DIN 259 - Rosca paralela - BSPP

A
‘ .A
DETROIT

FLUID
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COMO ESPECIFICAR CONEXOES D-SEAL

Neste catilogo, o niimero de codigo que aparece junto a cada conexio designa o formato da
mesma, como mostram as respectivas ilustragoes e tabelas,

TIPOS DE CONEXAO

POLEGADA - O codigo indica uma conexao para tubos com dimensoes expressas em polegadas.
: Ex.: 768-F: Conector macho para tubo polegada.

METRICA - Uma letra M colocada antes do cédigo indica uma conexao para tubos com

dimensoes expressas em milimetros. Ex.: M768-F: Conector macho para tubo métrico.

Para indicar o material desejado, deve-se anolar uma das seguintes letras ap6s a letra F:

§ - Para ago (baixo carbono). Tees e cotovelos sao de aco forjado

88 - Ago inox (316). Tees e cotovelos sio de ago forjado.

PH - Aco inox ASTM A564 UNS 17400 (17-4 PH). Somente as luvas sio fornecidas neste material
Designagao usada também para montagens com corpos e porcas em ago 316 e luvas em
ASTM A564 UNS 17400 (17-4 PH).

B - Latao.

M - Monel (pedidos especiais sob consulta a Detroit).

BO - Para pedir apenas o corpo da conexao D-5eal, adicione o cédigo BO ao nimero do catilogo.
Ex.: 768-F55-BO 0604 ou M768-FS5-BO 1004,

EXTREMIDADES ROSQUEADAS

As roscas NPTF sdo padrao para todas extremidades rosqueadas das conexdes D-Seal, exceto para
conexdes em inox, que sdo NPT (polegada e métrica).

Outros tipos de extremidades rosqueadas como BSPT, métrica conica - DIN 158, BSPP e SAE |514
com O'ring de vedagio, podem ser fornecidos sob consulta

COMO ESPECIFICAR AS EXTREMIDADES ROSQUEADAS

NPT/NPTF - Nio é necessdrio usar nenhum cadigo.
*BSPT - Anote o codigo RK depois das medidas.
- Ex.: M768-F55 1004 RK
*METRICA - Conica-DIN 158 - Anote o codigo M depois das medidas.
Ex.: M768-FSS 1010 -1 M

*BSPP - Anote o cadigo RZ depois das medidas.
Ex.: M768-F55 1004 RZ
*O'RING - Adicione o cadigo O depois do nimero do catilogo.

Ex.: M768-FS50 1004
*Sob consulta 3 Detroit

As medidas também devem ser incluidas no cédigo/n® do catilogo.

OUTROS EXEMPLOS

Quando especificar o conector macho 768-F em aco inox, para tubo 3/8” (D.E.) e rosca macho 1/4”
deve-se anotar: 768-FS5 0604,

Quando especificar o conector macho métrico M768-F em aco inox, para tubo com 10 mm (D.E.) e
rosca macho 1/4”, deve-se anotar: M768-FSS 1004,

As medidas expressas em polegadas seguem na tabela ao lado:

Dimensao em Nimero de |
Polegadas | Catilogo POLEGADAS
1167 LU
i = 768-FSS 0604
316 03 AR JOU™
1/47 04_ |
516" 05 - !
38" 06 TIPO DE CONEXAO MATERIAL D.E. DO TUBO TAMANHO
12" 08| (POLEGADA) (ACO INOX) (POLEGADA) DA ROSCA
5/8" 10 | /8" /4"
/4" 12 |
dia L METRICA M768-FSS 1004
1 16 —|—T —p—t
1 14" 20 L
: -_. ;': TIPO DF CONEXAO MATERIAL D.E. [‘)O TUBO TAMANHO
= . (METRICA) (ACO INOX) (MILIMETROS) DA ROSCA
10 mm 1/4"




DADOS DIMENSIONAIS DAS CONEXOES

EM ACO CARBONO

. gomwlos e Tees: forjados em ago de estrutura molecular compacta - Ago baixo carbono ‘ I A
AET12-1-14
* Conectores, unides e porcas: em barras de ago baixo carbono SAE 12-1-14 D ET RO I T
* Luvas: em barras de aco SAE 1144, com alivio de tensdes internas. Acabamento em fosfato FLUID POWER
preto
* Corpos e luvas sao fornecidos com acabamento em zinco como padrio. Qutros tratamentos
superficiais, como fosfatizagao em preto, sdo disponiveis a partir de pedidos especiais.

EM ACO INOX

* Cotovelos e Tees: em ago inox 316 forjado

* Conectores e unides: em barras de aco inox 316

* Porcas: em barras de ago inox 316, prateadas (para reduzir torque de montagem)
* Luvas: em barras de aco inox 316 ou 17-4 PH

EM LATAO

* Cotovelos e Tees: em latdo forjado SAE CA377
* Conectores, unides, luvas e porcas: em barras de latio, com alivio de tensdes internas -
SAE CA360

EM MONEL (somente para pedidos especiais)
* Cotovelos e Tees: forjados em UNS-N0400 (Liga 400).

TUBO _ F
D.E. A DIA. MINIMO

mm pol. ROSCA mm . mm mm mm . mm pol.
— ie" Va"-28 UNF 4.6 181 9.0 354 3.7 J46 1.7 Lbb 1.4 055
— " W-24UNF| 55| 217 |123 484 4.7 1 .185 19 075 28 10
- ¥i" The"-20 UNF 5.1 201 129 508 45 A77 1.9 075 44 173
) W' V-J0UNF| 67| 264 (143 | 563 | 59| 232 | 27 | .06 52 | .205
8 " Yie"-18 UNF 6.7 | .264 16.3 6hd 2 5.9 232 2.7 06 5.2 205
10 W W-IBUNF| 79 ] 31 j180] 709 | 69| 272 | 28] .110 71 280
12 2" ¥"-16 UNF 8.7 343 21.7 854 7.8 307 3.0 20 10.7 421
14 = ¥5"-16 UN 871 343 |21.7 854 | 78] 307 30 20 | 120 472
:*: W ¥is"-16 UN 9.5 374 24.4 961 8.5 335 1.6 140 12.7 500
18 . 1Vu"=16 UN 95| 374 1244 ] 361 | B85] 335 |-37 ] .45 J165] .650
19 W 1/w-16 UN 95| .374 | 244 961 85| .335 3,7 145 | 165 650
20 i 1%"-16 UN 95| 374 249 | 980 | 90] 354 | 41 J61 [1BO} 709
22 " 1¥"-16 UN 95 374 24.4 961 8.5 335 39 155 18.3 220
25 L ks 1%1s"-16 UN 95| 374 | 244 961 85| 335 4.2 Jes | 222 B74
30 . 1%-16 UN | 103 | 406 |28.7 ] 1.130 | 9.0 154 50 | .197 | 267 | 1.051
32 14" P16 UN 103 ] 406 |284 ] 1118 | 85| 335 | 45 | 177 | 287 | 1130
35 B 1%4"-16 UN 11,1 437 29.2 | 1150 9.2 162 53 2009 311.9 | 1.256
38 | Wt | UW-I2UN |11 ] 437 1296 ] 1065 | 89| 350 | 50 | 97 [340 ] 1342
42 5 2W"-12 UN 11.1 437 29.2 1.150 9.2 362 e 209 360 | 1.417
- i 5 2% 12 UN | 135 | 631 328§ 1291 111.0] 433 5.0 197 460 | 1.811

NOTAS IMPORTANTES

Cuando as dimensdes externas (D.E.) dos tubos métrico e polegada aparecem na mesma linha, o mesmo corpo & usado com porca
@ luva nos tamanhos especil
Cuando as D.E. dos tubos r

%

rico e polegada aparecem em linhas diferentes, & usado um compo diferente para cada tamanho

B - Comprimento da rosca no tubo

C - Entrada méixima do tubo na conexio apds o apeno

D - Entrada mdxima do tubo no compo da conexiaa apis o aperio

E - Entrada minima do tubo na conexdo. Pode ser a maxima quando a ferramenta de pré-mantagem for utilizada (veja instrucdes de
eI Easem nay pae. 1.2

Consulte nossa lista de precos para itens em eslogue.

Dimensoes e especificagdes sujeitas a alteragio sem aviso prévio.




A
‘ . 262-PHS UNIAO RETA D-SEAL x POLY-FLUX
A (somente em latao)
DETROIT

FLUID POWER

CODIGO TUBO D.E A B (Corpa C D (SEXT

POLEGADAS Ipo|| ] (pol) {mm) Pnl- ROSCA (mm) (pol)
162PHSO4 /4 x 14 32 1.295 [ 206 | 0811 | IB"-24UNF | 127 12 - 20UNF | 32 2
262PHSOS | 5116 x 516 390 | 1535 | 246 | 0969 | 7N6°-24UNS | 143 | 96 | 916" 18UNF | 36 | 0142
62PHS6 | 3Bx /B 209 [ 1610 | 258 1016 | 1/F-24UNS | 159 58 | 58 -18UNF | 52 |

Dutras bitolas, consultar a Detrodt
D.MP, - didmetro minimo de passagem

Dimensdes e especificagies sujeitas a alteragoes sem aviso prévio

282-PHS UNIAO BULKHEAD (PARA PAINEIS) D-SEAL x POLY-FLUX

(somente em latao)

B
e s\“ “ CODIGO oy B (Corpo) ( ] E (SEXT F (D-Seal) DMP

POLEGADAS [ ROSCA ROSCA

(mm)  (pol) | | mim ) (mm| (pol

282PH0 14x14 512 | 2016 | 389 | 1.53) 94 3N 18" - MUNF | 14 W16 | 127 - 20 UNF X
.'ﬂ.‘_".'ll'l_g]b | H8xis 56.0 | 2205 409 | 1610 | 118 | 0.465 | 172" - 24 UNS 1 175 11116 | 587 -18UNF: 52 | 0205
__282PH508 12x172 624 | 24 57 | 429 | 1689 | 172 | 0677 | 11/16" - 20UN 222 | 7 J/4"-16 UNF| 82
F I_.(‘..I D Owtras bitolas, consultar a Detroit
g D.MLP. - didmetro minimo de passagem
ESPESSURA MAXIMA Dimensoes e especificagbes su a alterages sem aviso prévie

R 708-F / M708-F TAMPAO PARA CONEXOES

Para qualquer conexdo D-Seal (inclui uma luva cativa)
TUBO MATERIAL TUBD MATERIAL

Ht.:::l:.ltllli:s DE.  (STANDARD :::::{t'} DE  (STANDARD) i
(pol) OLEGADAS (mm)  METRICO imm) (pol) (mm)
708F—01 | 1f16 | 5*-SS -B* 1/4" - 28 UNF 103 [ 0406 | 79 | 50
708602 | 18 | §-55 -B W-MUN [ 156 |06 127 | 12
TOBF—03 316 5 -5 -B 716" - 20 UNF 160 | 0630 143 91
706604 | 14 | S-S5 -B | MWOBF—6 | 6 | 5-55-B W-20UNF [ 176 [ 0693 ] 159 | 58
J0BF—05 | 516 | S-S5 -B | M7OBF—8 | 8 5.55 -B 016" - 18 UNF 190 | 0748 | 175  11/1
TBF—06 | 38 | S-S5 -B | MOBF—10 | 10 | S-S5 -B 58" - 18 UNF 215 [ 0846 | 190 | 34
708F—08 | 12 | S-S5 -B | MA08F—12 | 12 5-55 -B 14" - 16 UNS 50 | 0984 | 222 7
708f—10 | 58 | S-S5 -B | MOBF-15 | 15 | 5-55 -8B 15/16° - 16 UN 78 [ 1004 ] 286 [ 1a
708F—12 | 34 | S-S5 -B  M7OBF—I9 | 19 | 5-55 -B ] 196" - 16 UN 278 | 1094 318
706f—16 | 1 | S-S5 -B | MO#F-25 | 25 | 5-55-B 19" 6UN |75 [1oe3 ] 3a0 | 1w
06f—20 1% | §.SS*-B*  M08F—32 | 32 | S5-S5°-B* | 159" - 16 UN 325 | 1.280 | 508 | 2
0824 |12 ] S-%-B | mosF-38 | 38 | 5-55-p° 178 15 UN [363 |14 572 2%

(s materiais indicados com * mostram itens que poderdo ser produzidos sob consulta 3 Detroit
Dwtras bitolas, consultar a Detroit
Dimensdes e especificagdes sujeitas a a """Q'.""‘ SEM aviso prévio

711-F / M711-F  PORCA DE FIXACAO (PARA PAINEIS)

Para uso com conexdes Bulkhead

TUBD  MATERIAL TUBD MATERIAL B (SEXT

CODIGO ¢ CODIGO i g
POLECADAS DE (TANDARD) e DE  (STANDARD A : B §-55-8

{poll  POLEGADAS imm METRICO ) 1) (pol)  (mm) (pol)
JIF=01 | 1/16 | $*-55 -B 1/4"-28UNF | 48 [0189] 48 [0189 | 110 | 77
Al 7IF—02 | 1B | 5 -55 -B VBT -UNF | 48 | 0109] 56 0220 143 1 96
11F— G | S - .8 Me*-20UNF | 64 [0252] 64 ‘03521 159 | &
THF=04 | W4 [ S -55-8 | MIIIF—=6 | 6  5°-55°-8" | 12°-20UNF | 64 |0252] 44 |0473 | 175 | 1116
T11F=05 [ 56 .55 -B MITIF ] 8 5 -5 . B" 16" - 18 UNF | . WA A8 0.268 149 1 Il
TF06 | 3 [ S -55-8 | MIF—10 | 10 | 5*-5°-8" | SH-TBUNK | 64 [0252] 44 [0u73| 206 | 1306
B SEXT. THF—08 2 | S -55-B | MIIF=I12 12 | §*-55.B Y4"- 16UNF | 64 | 0252 44 0173 | 238 | 1506
7IF-10 | 5B | §*-S58° T MITIF—I5 | 15 | S*-S5-B° | 1506°-16UN | 64 |0252] 64 [0252 286 1%
=10 | &8 | 5 -5 -B M711F—16 16 S*-55*-B'  1¥16°-16UN b4 | 0252 b4 |0.252 286 | 1'%
TIF—12 | 34 | §*-SS -B | MTIIF—19 | 19 | S*-S5*-B* | 1V _16UN | 79 | 0311 79 |0311 314 ‘
TIF=14 [ 78 | S -5-0° | MPITF=22 | 22 | §*-55*-B* | 1 9. i6UN | 79 | 0311 79 |0311 ] 9] 1%
=16 | 1 6.5 -8B | MPIIF=25 | 25 | S*-SS*-B* 1%.16UN | 79 | 0311 79 lo311 | 381
' MAIIF=28 | 28 | & - I 16UN | 95 (03] — | = [ 45| 1™
TIF=20 | 1'% | §*-S§*-B* | M7INF=32 | 32 | & | 16 UN 35 | 0374 95 (0374 | 508 | 2
THF=24 | 1 | §-55*-8* | M7I1F—36 | 38 | &' [ 1 -16UN | 95 [ 0374 95 (0374 [ 572 2w
s matenais indicados com * mostram itens que poderdo ser produzidos sob consulta 3 Detr
Outras bitolas, consultar a Detroit

Dimensdes e especificagdes sujeitas a alteragoes sem aviso prévii




721-F TAMPAO PARA TUBOS
Para uso com luva 760-F e flange 761-F

CODICO

POLEGADAS

T21F=01 1116 5* -5 -B* 1/4" - 28 UNF
02 178 -5 -B 387 - 24 UNF
72103 6 5.5 -B* 716" - 20 UNF
THF-04 144 5 -5 -B 142" - 20 UNF
ME=05 516 . 5% B 916" - 18 UINF
706 | W § .55 -8 58" - 18 UNF
08 | 172 5.5 -B 3/4° - 16 UNF
THF-10 58 -5 15/16" - 16 UN
721F=12 i -5 -B* ] V" 16 UN
720F—14 m ] s 1916 UN
THF—1k | g -5 -B | 916" . 16 UN
JNF=2 | o -55 - ] 5% .16 UN
T21F—24 | 5 -5§"-B 16 UN

8 verials indicados com * mostran |-||--:[Im' ||u||-:".|||'|" prociuz

Oiutras bitolas, consultar a Detroi

Nimensdes @ especilicacdes sujeitas a alieragdes sem aviso prévic

MATERIAL

(STANDARD)

ROSCA

722-F /| M722-F ADAPTADOR MACHO

Tubo x Rosca

rmim)

10.3 (406
119 | 0469 |
119 | 0469
143 | 0563
143 | 0563
155 | 0610 |
16.7 0.657 [
198 | 0780 |
198 | 0780 |
4 | 0843
214 0843
20 | 0906 |
L] 0937

sob consulta & Detroit

C(SEXT.)
{mm) (pol)
79 516
9.5 i
1 e
127 12
14.3 916
15.9 58
19.0 4

270 i
38 1 3%
133 15
TEREE
47 b 1

A
‘ .A
DETROIT

FLUID POW

Iinil.!‘-

ER

C SEXT.

- TUBD MATERIAL e TUBD MATERIAL b
Pl'.bL[f. ,"L'.'“ [k (STANDARD) ;ﬂ“m'“ D.E STANDARD)
SRR ] POLEGADAS i METRICO {mmj) (pol |mimi
T¥M—0N02 16 g 85 - B 18 13k 0937 95 0174 1.1 Fali) 0.k | |
T2IF—0202 -5 -8B 16 o 1.063 127 0.500 111 I M6 16 0.063
mf-4 | B | $-5-B 4 | 33 | 130 | 127 [0300 | 13 | 916 | 16 | 0063
TIF—006 5 -5 -B° 38 135 1.319 117 0.500 175 | 11116 16 0063
72IF—0302 116 -5 -8 8 | 286 | 112 139 47 e | 32 | oux
N 104 5 -5 -B* 1/4 4.5 1.358 119 547 14 16 b, X
T2 —0402 | 5.5%5-8 M722F— 602 [ o . 18 302 | 1189 | 159 | 082 | 11 | 706 | 4B | D189
722F—0404 i §.55-B | M722F— 604 3 555 - 14 365 | 1437 | 159 | 0626 | 143 | 96 | 48 | 0189
722F—0406 ' §.55-8 | M72F- 606 | 5. 55 . B 18 365 | 1437 | 159 | 0626 | 175 | 1116 | 48 | 0%
7225408 §-55 -8 MP22F— 608 5*.55° . B* 7] 13 | 1626 | 159 | 062 | 222 78 48 | 0IM
| §-%5-B* | MI22F— 802 | 5 . §5* . B 3 [ 1252 | 175 | 0689 | 11 ? 205
0504 | *'° [ 50-85-B M722F— 804 . 5. 55% . B* /4 1 | 1500 | 175 | 0689 | 143 | 96 05
70602 §-5 -B* M722F—1002 | 5 -5 - B 1/8 133 1.311 190 | 0748 1.1 7116 6.3 0248
0604 | .. | S-SSB [ MuFwood | | S-S5 B | 14 0 37 [ 156 | 190 |08 | W3 | o6 | 63 | 024
JTOF—0606 | 7 5.5 -B M7 12F—1006 5. 55" -B* 8 197 1563 | 19.0 0.748 125 | 11116 61 | 0248
760608 | §.55 -B | M722F—1008 .S -8 | 12 M5 | 1752 | 190 | 0748 22 | 7B | 63 | 0248
720F—0804 | | S-S5-B | M722F—1204 | | §*-S5*.B* | 14 | 413 | 1626 | 206 | 081 3 | %6 | 95 4
22806 .58 - B M7 22F—1 206 QF . G8* . B* 41 1 626 2.6 08 5 1116 g
F-0B0A ) .48 - B W7 2] 12 ¥ .85 I 112 i 1.811 b ¥ ] T8 "]
22F—0812 § 4 Lh a1 206 08 22 | 78
M722F—1112 §* . 55* . B* 14 | 46.5 1.831 | 208 0.8 | 27 | |_ ’ i L

TOF—1004 | §.S5 -8 | M72F—1504 | S-S5 -8 | 14 | 40 | 181 | 280 | w2 [ 270 [ 1w [ 7]
TIF1006 | . | ST-SS-B* | MUDNF1506 | o | S-St .B* | 3B | 460 [ 181 | M6 [0963 | 22 | 7B | M0
72H—1008 | §*.55 -B* | M722F—1508 5°.55 -B 12 500 | 1969 | 246 | 0969 | 212 7/8 17
T2F—1012 .5 -8 M722F-1512 | |- 9% =300 " 4 524 | 1083 U6 | 0969 | IBb 1 127
T2F—1004 | §*.55 -B* | M722F—1604 | §9.55 . B /4 %0 | 1an | 20 [ | wo [ 1w 7.1
TF-1006 | o | S-SS-B | W2-te06 | .58 -B* | I8 | 460 | 1811 | 246 | 093 | 22 | 78 | 103
722F—1008 §0.55 8" | M722F—1608 | §.55 -8 T 500 | 1969 [ 46 | 0968 | 222 78 117
722F—1012 5055 .8° | M72IF-1812 | | 5. 56 - 3 524 | 2063 | 246 | 0969 | 286 i 127
TIF—1204 S M722F—1904 G - 55 - B 1/4 4 1.815 254 100N 222 yii] 159
m . - §*-55 -B M722F—1908 . 5 . 55¢ - B* 172 2000 | 254 | 1.00 02 78
TXF—1212 b .55 -8B MT22F—1912 §* . 5% - B* id 2 2.094 254 1.000 0.b ]1a 4
TF—12116 5*-55* - B M722F—1916 i 1 79 | 2280 | 154 | 10 | 159 2
Al | e | S-S-p | MnFanl | 1 | Sestapt | W4 | 32 [ 2094 | 254 [ 1000 | 70 | 19 |83 | 0720
11F—161 | ®.%. B M722F—2512 §*. S5 . B 14 2157 170 1.0% B 1 16 7
72F—1616 : | §S-%-B | M722F-2516 §.55 B | 1 595 | 2343 | 270 .

(% materiais indicados com * mostram itens que poderdo ser produzidos sob consulta 3 Detroit

Owtras bitolas, consultar a Detrodt

D.MP. - diimetro minimo de passages

Rosca tipo NPTF destina-se a | latio ou de ago carbono

Rosca tipo NPT destina-se a pegas de ago inox

Dimensdes e especificaghes sujeiias a alteragdes sem aviso prévio




A
‘ .A
DETROIT

FLU

723-F / M723-F ADAPTADOR FEMEA

Tubo x Rosca

e TUBD  MATERIAL Kot TUBD  MATERIAL  ROSCA : et
(ODIGO DE  (STANDARD) CODIGO D STANDARD) NPT b

OLEGADAS METRICO
POLEGAL ipol) POLEGADAS kY mm METRICO NPTF () pal)

23F—-0202 5*-55-8 1/8 1.031 1.7 0.500 14.3 916 1. 63
T23F—004 B 5-5-8 114 12.5 1.28 127 | 0500 191 14 1.6 Wl
723F—020% | 5 -56-B B 1.5 1.28 12.7 0.500 22.2 78 1£ 0.063
THE00 | L. | S°-S5%B W FA 109 19 (o5 | w3 | e 1 32 [ 0%
B0 | Y | $-sseB | A | 30 (1264 [ B9 [o5 | 191 | 3 | 32 | iz
723F—0402 5-5-B M723F— 602 5*-55*-B* 1/6 j1.8 1.152 15. 0.626 4.3 916 45 0.189
723F—0404 - L -5 M723F— 604 . §*.55*. B 1/4 149 1374 15.9 0626 | 191 | 34 Y.
723F—=0406 5-55-8 M723F— 66 3* - 55°- B* 8 5.7 1.406 15.9 0.626 22.2 78 i 0.189
723F—0408 §.55-8 M723F— 608 §*- 55" B 112 405 94 | 159 | 0626 | 270 | | : 0.189
723F—0502 | §-S5-B | w72 s | | s8-8 | 1 | 325 | 1380 | 775 068 | 143 | 96 | 52 | 0205
TOF-0504 | 516 §*-55 -8 M7ZF— B804 | 8 §¢. 55 . B Y& | 357 | 1406 | 175 | 0689 | 222 | 34 52 | 0205
723F—0508 | §-S5B | M723F— 608 | | §.550-8° 12| 420 | 1654 | 175 | 0689 | 270 | 1w 52 | 0205
7 23F=0602 §*-55-B M7 23F—=100] 5. 55 . B* /8 4 1343 1.0 0.748 14.3 916 b 0,248
723F—0604 §.55-8 M723F—1004 . §*. 55 - B* 14 89 | 1531 | 190 | 0748 | 19.1 14 [
723F—060K §.55-B | M72IF—100¢ ' §%-55 - B* 8 05 159 | 190 | 0748 | 22 | 7B 63 | 0248
723F —0608 §-55-B | M723F—1008 §* - S§* - B* 2 | 476 1874 | 190 [ 0748 | 270 | 1™ | 6 0.248
723F—0804 | | S-S5.B | MiBF—1204 | [ s*-56%-8 | 14 | 389 [us3i [ 206 | 08f1 [ 191 | W
TF—0006 | | §-35-B | M7I3F-1006 | | S-5-8 | 38 | 405 [ 159 | 06 | O8H | 22 | 7
 TIF-0808 | IR 5.5 -8 2 | w2 19| 26 [ 0811 | 270 | 1w
EEEEEEE T 2R ' 2| ©92 1937 | 26 | 0811 | 26 | 1W
10812 | | S-S%B | M7BF—n2 Y4 | 508 2000 | 206 | 081l | 318 | 1w
T2 =1006 § = 55*- g* M7 2IF—1606 18 4.5 1.75 4.6 0.969 222 7/8
723F—1008 §-S5-B | M723F—1608 112 92 937 | 246 | 0969 | 270 | 1w | 13 0.500
723F—1208 | | S%S5.B | M723F—1908 | 2 | 500 | 1969 | 254 | 1000 | 270 | 1w | 159 | 0626
TBF-1212 | W §-5-8 | MZF—1912 | 19 | §°-55*-B* | Y4 | 516 | 2031 | 254 | 1000 | 318 | 1% T 159 | 062
T3F—1216 §*-55¢-B M723F—1916 | 5 -55*-p° 1 BLT | 2406 | 254 | 1000 | 413 | 1% © 159 | 062
723F—1412 7 5*. §5*. B* M723F=2212 | 22 | §*-55*-B* ] 516 2031 | 25.4 1.000 1.8 j - ! 0.748
ez | 1 §5.55.8 | mim-sn E | se-ser-ge | 34 | 532 [ 2084 | 270 [voed | 8 | 1w | 214 | 0ass
7231616 | $-55-B | MIIE-B16 T | §-s.B | 1 27 | 2409 | 270 [ 1063 | 413 | 1% 214 | 0883

(s materiais indicados com * mostram itens que poderao ser produzidos sob consulta 3 Detrait.
Outras b ar a Detroit
D.M.P. - di inimo de passagem.

.
Rosca tipo NPTF destina-se a pecas de latio ou de aco carbono
Rosca tipo NPT destina-se a pegas de ago inox

Dimensies e especiicacoes sujeitas a ,l|',|.'|\|-‘|u'~. SEM AVISO Drdy i




'\
y .A
DETROIT

729-F / M729-F CONECTOR MACHO PARA SOLDA C SEXT FLUID POWER
Tubo x Soquete solda de topo

TUBD MATERIAL TUBD MATERIAL SOLDA DE TOPO
CODIGO . ! Rl CODIGO . . - / B (Corpo C (SEXT.) D. M. P
POLEGADA D.E, (STANDARD METRICO D.E STANDARD) TAM. TUBO D.E

{pol) POLEGADAS {mim METRICO {pol imm) (pol) (mm) ol (mm) (pol) (mm) | (mm
— 602 1/8 !
29F— 64 '
T IOF (408 5 -55 M729F— 608 5% . 55* 12 213 | 0839 | 460 | 1.811 | 377 1484 | 222 78 2 X
T29F—0504 | 5016 §*-55 | M729F— 804 | 8 §*-5§° 14 | 137 |0539] 398 | 1567 | 294 [ 1057 ] 159 | 38 | 52 0205
" 29F—0604 5. 55 M7 29F—1004 §* . 55 114 13.7 | 0539 417 | 1,642 b 1.2 15.9 B
Wik i § .85 M7 29F 1% ) UL 18 17 0677 41.7 1.64 ! 19 i
720F—Dk0A re § .55 M7 29F—1008 I g6 .58 12 0839 500 | 1959 | 389 153 12 7 7R
29F—0612 §*. 55 M7 29F—1012 - 55¢ 14 2.7 | 1051 | 504 | 1984 | 393 1547 | 286 | 1 2
729F—0804 | §-5 | M79F—1204 [ % 1 s 137 | 0539 | 457 1799 | 18 (1252 19.1 | 34 | 107 04l
T29F—0806 §-55 M729F—1206 §*-55* 8 17.2 | 0677 | 457 12 N8 | 12521 190 | 34
729F—0808 | 172 S-S5 | MI29F—1208 | 12 | S-S5 12 | 213 [ 0839 544 | 2142 405 {1594 | 222 | 78
7I9F—0812 | §.8 | M79F—1212 e 267 [ 1051 544 [2042] 405 [ 1504 | 286 | 1@
719F—0816 .55 M729F—-1216 -5 1 334 (1315 590 (23271 452 [ 180 | M9 | |»
729F—1008 5/8 5. 55 M7 29F—1508 15 §* . G 11 . 0839 | 57.2 | 2.252 | 4 i 138 | 1516
7 1WA 5 L S M7 298 1 GOR i §F . SR 12 N 215 YW 21582 i [! 18 1816k ]
20f1208 | L | S-S | wroop-iooe | §-5¢ | 1 Tn3los9| 572 2252 413 | 1626 [ 266 | 174 | 165 | 0.650
T29F—-1212 555 M729F—1912 5.5 14 2.7 {1051 572 12252 413 | 1626 | 286 | 10 | 165 | 0650
T9F—1616 | 1 5. 55 MI29F—2516 | 2 §.58 | 1 $ 1315 619 | 2437 | 4 1] 349 | 14 | 222 74
Os materiais indicados com * mostra tens gue ||u||u'.-|. ser produzidos sob consulta a Detroit
tras bitolas, consultar a Detroit
DMP. - didmetro minimo de pas T- A .
mensies e especificactes sujertas a alteracoes sem aviso prévic

731-F CONECTOR FEMEA PARA SOLDA
Tubo x Soquete interno

TUBD TUBD D.E

CODIGO o MATERIAL 8 (Corpo) C (SEXT DMP.
pOLEGADAS D S0LDA STANDARD)

(pal) | olf (mm) (pol) (mm) (pel) {pol)  imm) (pol)

731 F—0404 1/4 1/4 | &% 58 | 129 195 | M6 (0969 | 127 | 172 79 [ 0311 | 48 189

IF0608 | 38 | 12 §*-S5¢ | 424 | 1669 | 313 [ 1.232 | 206 1306 127 [ 0500 71 | 0280

731F—0808 112 12 §* - §5¢ 464 | 1827 | 325 | 1.280 | 206 1316 | 127 | 0500 | 107 | 0421

FHF—1212 34| 14 $-85 1492 19371 333 | 1311 7D 1 Ve | 143 | 0.563 | 159 | 0626
s i 15 indicados com * mostram itens que poderio ser produzidos sob consulta & Detroit
Owitras bitolas, consultar a Destrodl
LML lidmetro minimo de passagen - A =3
M | S UOS)00 hCagdes superlas ALOT AL DS SO gdviso (ELLG L

ifgéfx/TﬁlZL%Zi-F ADAPTADOR BULKHEAD / ULTRAFLARE TUBO 1 Espessulﬁ:uréxmi SEXT
DO PAINEL.

TUBO 1 MATERIAL TUBD 1 MATERIAL

CODIGO CODIGO TUBD / ( D (SEXT.)
POLEGADAS D.E.  (STANDARD D.E.  (STANDARD (poh

METRICO
(pol)  POLEGADAS (mm) METRICO (mm) J (mm) (pol) (mm) (pol) (mm) poli

404 -85 -B* | MTIIF— b4 S-S5 -B" | 1M | 511 2001 448 1764 7H6"- 20 UNF |1 31175 [11/16] 95 0374

0405 | 14 | 5*-55 -B* | M7TI3F— 605 3 Ge_Sor B | BAE 531 2091 | 448 X 2. 20 UNF | 13 21 175 [ 11/16] 95

091 | 445 B4 916" - 1BUNF | 13 5390 175 11/16| 95 |0.374| 52
37] 508 [2000] 7716 - 20 UNF | 169 J0665] 175 11/16] 9.5 [0374] 44 [0
264 464 [1827 916" - 1BUNF | 169 0.665| 205 113/16| 95 [0374) 7.1 [0280
174 | 508 | 2.000 34" - 16 UNF | 2001 0791 1 }
358 694 |2732] 1V _12UN | 280 11.102] 31.8 | 1% 159 [0626] 165 |0:650
¥ 1 ¥ M5

406 §*-S5 -B* | M733F— 606 §-S-B| 38 |52
| §-55 -8 | M733F—1004 [se.s.pr | 14 |19 ]2

70606 | T | 5.5 -B* | M7I3F—1006 §.S5-B*| 38 | 573 |1
|

el 112 5*-55 -B* | M713F—1208 12 5 - 5%* - B* 12 a3 1.7 b

[MDF—1812 | 18 | S-S - | 3 |85

06| .. | 5.55.8" | M733F—1906 g | 3-S°-B' 38 | 760 (2992 601 |2366| 9/16°-18UNF | 280 |1.102 318 | 114 ]159 10626 75
7 WSS -8 | MTIF—1912 §*.S6*-B* | 3 | 8533358 694 |2732] 1 [2UN | 280 1.102) 318 | 114 [159 | D62

731616 | 1 | 5*-55 -B* | MTIF—2516 | 25 [ &-S5*-B* | 1 | 909 (3579 750 12953 19 - 12UN | 343113500413 | 190 {159 |0626' 215 [0846
materiais indicados com * mostram tens que poderdo ser produzidos sob consulta 3 Detroit
Owitras bitolas, consultar a Detroit

DMP. - didmetro minima de pa

Dimensdes e especific ACOESs SUjeilas a alteragoes Sem aviso previo,




A
‘ .A
DETROIT

FLUID POWER

752-F f M752-F CRUZETA
Tubo x Tubo x Tubo x Tubo

TUBD MATERIAL ; UBD  MATERIAL ( . C (SEXT
CODIGO [DE  (STANDARD) CODIGO f”[:l STANDARD 55 B 5 u-. e ] H.- e
POLEGADAS D) Mitrico e BIANDARD * 9 - B ’ % B

poll  POLEGADAS (mm)  METRICO ipol) imm) (pol) (mm} (pol) (mm) (pol) ) (pol) (mmj (pol

73002 4 ] 0.972 167 0657 167 a5 1 6|11, 6| 28 ]
BA-03 (6 | S5 | sijoss] — | = [wrjosw] = [=[malme] = | = [ [0
750004 | 14 | S-S5-B [M75F—6 6 | S*-SS-B | 283 | 1.114] 258 [1.016 190 0748) 175 (0689 127 12 | 127 | 12 | 52 |0.205 52 |02
752606 | 38 | 5 -5 -8 | M752F—10 | 10 | 5°-55-B* | 355 | 1.398] 345 | 1358 242 0953 ] 234 [0921] 175 | 1116 175 |11i6] 7.4 |0280] 7.1 [0280
75408 | 12 | 5-55-B | M752f—12 | 12 | 5*-S5 -B* 405 [ 1.594] 385 |1.516] 265 1.043| 246 [0.969. 190 | 34 | 175 [11/16| 107 |0.421 ] 107 | 0421
A0 | WSS [MWSFES| 15 | S8 (s |i9n] — | = (M0 18] — | — [ B3] — | — 7050 = | —
75010 | 58 | 5*-S5* | M7S2F—16 | 16 | S*-55° 500 [1972] — | — (340 [138] — | — |33 [im| — ] — | 127 [osm0] — | —
7520—12 | Y4 | 5°-55 -B | M752F—19 | 19 | S*-S5"-B* | 50.1 | 1972| 46.1 | 1.815 | 340 | 1339| 302 |1.189 333 | 156 | 27.0 | 1116 | 165 |0.650| 165 O
F—4 [ 78 | s-s M- | 22 T e | 500 1.%9) Wil = I =fmapwi= = o] = | =
752F—1 1| §*-55-B | M752F—25 | 25 | S°-S5*-B* | 50.0 | 1.969| 50.0 | 1.969 341 |1.343] 3.0 1343 | 333 | 190 | 333 196 | 222 0874 222 0874
Ok matenais indicados com * mostram (tens que poderdo ser produzidos sob cons 1 Detroit
Chutras bitolas, consultar a Detroit bee : P I SRR //‘
D.M.P. - di nimo de passagem AA
L. limha e « B

Dimensdes e especificagdes sujeitas a .1|I|'I.|1\u|"~ SEIM AVISD Previn
D SEXT.
754-F COTOVELO MACHO 45"
Tubo x Rosca

TUBD ROSCA B (Corpoa L.C.) C D (SEXT.

CODIGO MATERIAL S
polEcaDA  DE NPT granDARD 5-55

pol NPTF ! ] (mm)  (pol) i) (pol)  (mm} (pol) (mm)

TSAF—0402 /8 .68 LB 242 10953 | 1.8 159 [0626 | 13.5 [0531 | 17.5 689 | 167 |0, 4.8 e | 127 112 5.2 N5
T54F 0 14 14 § .55 i} 24.2 10953 Fid. (L BN 159 (0626 14.3 | 00,563 a2 874 222 10874 14.3 | 916 1.7 12 5.2 X5
7540502 | 8 | §*-s5*-6* | 207 [1.130 ] 255 [1.004 | 183 [0720 | 15.1 |0594 | 17.5 [0.689 | 182 {0717 [ 143 | 96 | 127 | 12 | 52 [0.205
750504 | ' [ye | wiss o8 | 287 (1030 247 (0972 183 (0720 | 143 0563 | 222 |0874 | 222 | 0874 [ 143906 [ 143 |96 | 52 0205
CAF 6l 1/8 B 74 | 1079 16,3 | 0.64. 174 | 0.685 143 | 916 | 7.1 |0.28

0604 B 4 | 5.5 -B | 313 |1.232 ] 274 1079 | 202 (0795 | 163 [0642 |1 689 | 222 [0874 [ 143 |96 | 127 | 12 | 7.1 | 0.28
75.4F— 0608 y8 | §*-5 -8 | 313 [1.232 | 33 1292 202 0795 [ 202 {0795 | 215 (o846 | 286 [1.126 [ 143 [ 916 [ 143 | 9 7 i
7S4F—0806 | 12 | 38 | 5°.55 -B | 333 | 1311 | 314 [1.23 | 198 [0780 | 17.5 |0689 | 238 0937 | 222 |0B74 | 175 1116 | 159 | 58 | 107 |04Z1
T54F—1008 | 58 12 | §*-55 -B | 397 [1.563 | 413 [1.626 [ 238 (0937 | 25.4 [1.000 | 302 |1.189 | 302 [1.189 | 222 78 |2 127 | 050

7541208 2| 5% QI = | = [0 6| = | — 133 o] = | —

71212 | O |y | §°-55 -B° 404 | 1591 | 445 |1752 | 245 [0965 | 286 |1.126 | 302 1189 | 302 |1.189 | 333 |
(s materiais indicados com * mostram itens que poderao ser produzidos sob consulta a Detroit, Outras bitolas, consultar a Detroil
D.M.P fiimetro minimo de passagem. L. inha de centro
Rosca tipo NPTF destina-se a pecas de latdo ou de ago carbono. Rosca tipo NPT destina-se a pegas de ago inox
Diimensies ¢ especificacdes sujeitas a alteracies sem aviso prévi

756-F / M756-F UNIAO REDUTORA
Tubo x Tubo

TUBD  MATERIAL TUBD  MATERIAL  TUBO

COMGO W CODIGO i : - ( D (SEXT.) E
POLEGADAS DE  OTANDARD)  \irprn DE  (TANDARD) DE ROSCA
POLEGADAS mim) METRICO (mm) (mm) (pol) ) ol {mm)  (pal)
(b 2 y B* | M756F—106 1t 5 -5 -B° b | 419 | 1689 | 234 9 Y8 - 18 UNF| 19,1 34 1/2°- 20 UNF 2 2

756F— oM | 3 | M 55* - B* M7 56F—108 | | 5" -3- B* A 457 | 1.7 | M2 953 58" 18 L \F_ 19.1 W4 | 916" 18 UNF 1 L2)5
7S6F08M6 | . | S*-S6*-B* | M7S6F—126 | | §°-SS*-8" | 6 | 476 [ 1874 | 254 | 1000| JA-6UNF 222 | 78 | U2-20UNF| 52 | 0205
7S6F-0BMIO| | §*-S6*-B* [ MZS6F—1210| | §-S5°.8° | 10 | 509 | 2000 | 258 1016 | 3A-16UNF 222 | 78 | SB-18UNF| 7.1 | 0280

T56F—10M1 B § 5.8 M756F—1512 15 5 -5%-p 12 WA | 2394 1A 122 15/16°- 16 UN | 284 ] A V4" 16 LINF FA ). 280
T56F—10M1] Y8 S .55 . R M756F—1612 16 5.5 . B* 12 WA 2,394 | N 15/16"- 16 UN 8.4 | 1A | 14" 16 UNF T e 1471
756F—12M12 (4] | &% .55 | M756F—1912 | 19 5* - 55 . B* | 12 608 | 2,394 I HO | 1.220 | 1 VY% 06 UN J1.8 i | W [ W4 16 UNF | 107 | 0421
s mal whcados com * mostram itens que poderdo ser produzidos sob consulta & Detroit, Outras bitolas, consultar a Detroit
D.MP. - did 1o minimo de passagem
Dimensdes e especificagdes sujeitas a alleragOes sem aviso privio




A
‘ .A
DETROIT

756-F UNIAO REDUTORA FLUID ER
Tubo x Tubo

J MATERIAL B0 N 0
CODIGO e CODIGO o — -

DE (STANDARD) ywimico DE  (STANDARD) DE
(poll  POLEGADAS (mm) METRICO {pol)  imm)

POLEGADAS

178 -B 109 | 1.21 _ , ? 4" - 28 UNI
TS6F—0302 | 316 | -S5-B | 18 | 32 [ 1425 198 | 0780 | [ 159 [ 58 [ 3w -24UNF| 28 [ 0110
756F (M0 5855 -B' | 756i—M60] §-SS-B* | 1/16 | 335 | 1.319 | 198 | 0780 | . /- 20UNF| 159 | 58 | 1/4"-28UNF| 14 | 055
T5bF—0402 1/4 .5 -B T56F—MEB02 b 5. 55 g* /8 l 37.7 1.484 N4 1843 172 20 UNF| 159 B VA" - 24 UNF s
75bF 40} -5 -8 73bF—MB01 5-55*-8° W16 l 8.1 1500 218 a5 DUNF| 159 TE" - 20 UNF 44 17
756F—0504 | 516 | S%S5-B | 756F—M 804 | B e85 | 1M | 417 (1642 230 [ 0906 | 916 18UNF] 175 [ 196 | 12°-20UNF] 52 10205
736F-0604 | | 5-855-F 756F—M1004 | @ 5. 55 - B 14 | 429 1689 | 234 | 0921 | 58" 1BUNF| 19.1 | 34 | 12°-20UNF 52 | 0205

s —05 5. 55" B 756F—M 1005 5" 55 B* w16 | 45.7 | 1.799 | 42 wh = 18 UNF| 19 14 9767 - 18 LINF .

756F—0804 | S.55-B | 756F—Mi204 | | S-S5-B* | 14 [ 476 1874 254 [ 1000 | 34 16UNF| 222 | 7@ | 172720 UNF]

o 2 5
756F—0805 | 12 | S%-55-B'  756F—MI205 t-rh §.55-8* | ¥6 | 497 | 195 | 354 | 1000 | 34" IhU.\’rj 27 | 78 | 916" -16UNF| 5
223 7

756F—0806 | S-55-B  756F—MI206 | $.S5%B | 38 | 508 2000 258 | 1016 34 16UNF| 7B | 58718 UNF] 0.280

756F—1008 58 | S-S5-B  756F—MIS08 | 15 | S-SS-B* | 12 | 608 239 | 310 | 1220 156" 16UN | 284 | 1 Yo" 16 UNF 7.1 | 028

756F—1008 8 | 5-55-B 756F—MI608 | 16 5°- 55°- B* 12 | 608 | 2394 | 31 20 15/16°-16UN | 284 | 118 14" - 16 UNF| 107 4N

756F1208 | . | S-55-B  756F-Mi%08 | 1 §S5-8° | 12 | 608 [ 2394 | 310 [ 1200 [ 11 16UN | 318 | 1 | 34" 16UNF] 107 | 0421

T56F--1210 | S5%-5"-B T56F—M1910 §- 558 58 628 | 2472 30 [ 120 | 1 WL JpUN | 318 1% 156" - 16 UN | 127 | 0500

T56F 1612 | | 5.85-8* 6F—M2512 15 s, GOt b TRETRETTE 1311 |1 0 16 UN - - 16UN | 16 7
(s materiais indicados com * mo m iens que poderdo ser produzidos sob consulta & Detroit, Outras bitolas, consultar a Detroit

DMP. - diametro minimo de pas i

Dimensdes ¢ especitic agoes sujeilas a alteragies Sem aviso previo,

760-F LUVA M760-F LUVA

CODIGO TUBO WMATERIAIS
POLECADAS D STANDARD)

CODIGO TUBD MATERIAIS

METRICO D.E (STANDARD)

FIE I WeF=4 | 4 ] T§ee

THOF—03 31 5-55-B
7004 | M | 5-55-8 M6OF—6 | 6 §-55-8
M7 GOF 7 5.5 .8
T0F—05 | 506 | §-55-B M760F— 8 8 §-55-B
7 hF —0F [ ] | % .55 -B M7B0F—10 10 §-5%-B
ToF—08 | 17 | §5-5%-B MP60F—12 12 §-55-8
| MIGOF—14 | 14 5-55-B
TF-10 | % | S.5%5-8 V2 B 3 5558
| - MIGOF—16 | 16 §-55-B
M7o0F—18 18 §-55-8B
woF—i2 ] 5-55-8 MGOF=19 | 1 §*- 55% B
M7BOF=20 X 55 -8
-4 | m | 5-5%5-B WeF<22 | 2 | §5.5-8
ThOF—1h | $5-55-B M7B0F=25 35 5.5 -8
| I M760F—28 » | EEE
M7 B0F—30 M § . S5% Bt
L e M760F | 5 -8
_ M760F—3 5
1@ 555 -B WiEr=38 | 3B | S%e8
- _‘ - \.‘\. H' —_—
ndicados com * mostram itens gue poderio ser produzidos sob consulta 3 Detroit

Outras bitolas, consultar a Detroit

Dimensdes ¢ especiticagdes sujeitas a alteracdes sem aviso prévio,




761-F / M761-F FLANGE

: TUBD MATERIAIS : TUBO MATERIAIS
CODIGO : > CODIGO i ™ A BISEXT.)
potEGADA DE  (TANDARD) e ’s  DE  (STANDARD) ROSCA

POLEGADAS (mm) METRICO (mm) (pol) (mim) (pol)

A
"A

TEIF—01 | 1/16 | 5-55- /4"-28UNF| 100 | 0.3% | 79 | 516
DETRO'T ~ el | 5.5-8B ¥B-2UNE] 135 | oS3t | 127 Lk
FLUID POWER 761F—03 - 6°-20UNF| 135 | 0531 | 143 | 916
_ M= 4 ] & | S8%e8 [ e Zmthl B5 [ 05 | w3 | e
TIF—04 | 14 | S-SSB | MBIF—6 6 | 5-55-B 12°-20UNF | 150 | 0591 | 159 | 5B
. | M26IF—7 [ 77 T[5%85-B | U2-20UNF ] 150 | 0591 | 159 | 8
761F—05 | 516 | S-S5-B | MI6IF—8 8 S-55-B | 9/16"-1BUNF | 17.1 | 0673 | 175 [ 11/16
76106 | 38 | S-S5.B | MIEIF—10 | 10 | S-SS-B | SBT-TBUNF| 190 | 0748 | 191 | 34
76108 | 102 5-85-8B | M76IF—12 | 12 | §5-55- VA"-16UNF | 226 | 0890 | 222 M
| M7e1F—14 | [IA6-16UN | 226 | 0890 | 238 | 1506
i _761F10 | 3B 5-55-B | M76IF15 1516 - 554 | 1000 286 | 118
"B SEXT. 761F—10 | 58 | S-S5-8 | MreiF—ie | ISﬂﬁ' 254 | 1000 [ 286 | 1
M761-F M761F—18 | | 116 54 | 1000 | 318 | 1w
761F—12 | ¥4 | S5-55-B | M76IF—I9 116 16UN | 254 | 1000 | 318 | 1
M761F—20 | g 1. 16UN | 254 | 1000 | 333 | 1w
761F—14 718 M761F—22 22 5-55- ] ¥16* - 16UN 254 1.000 14.9 K
R G I MratF—25 |25 TS SB[ e TRUN | 254 [ 000 [ et | 1@
_M76IF-28 | 28 S-S5-B | 1W"-16UN | 254 | 1.000 | 476 | 1%
_ . IMrstF=30 | 30 | S-S Hﬁ' T6UN_ | 300 [ 1181 | 508 | 2
761F—20 | 1™ | S-S5-B* | M6IF—32 | 32 | S5-55-B o 16UN | 302 | 1189 | 508 | 2
| | MIBIE-35 | 35 | sessiEt | ‘_%“_”___TEJN [ RIS 7T O 0 e L
g cext. 761F—24 | 112 | S-S5-B | M76IF—38 | 38 | 5-S5-B 16N | 310 | 1224 | 572 | 21
761-F 761F—32 2 §*- 85 - B LV A L e T

Os materiais indicados com * mostram itens que poderdo ser produzidos wob consulta 3 Detroit
Cutras bitolas, consultar a Detroit,
Dimensdes e especificagdes sujeitas a alleragdes sem aviso prévio,

762-F / M762-F UNIAO
Tubo x Tubo

. IB( I - IBO M 3 E
comco  TUR0 — copio T8 Lcsppones j B (Corpo) C (SEXT)

D.E (STANDARD) METRICO D.E. (STANDARD)

POLEGADAS ity s
(pol) POLEGADAS {mm) METRICO fmm)  (pol)  (mm) (poll  (mm} (pol)

762F—01 1116 5 -55 -B 267 | 1051 | 159 | 0626 | 64 | 14 | 14 | 0055

P02 | B | S-%-B. | | 350 [ 1378 | 190 | o7 | 95 | 3 | 28 | e

7haF—03 | 316 o _‘~ j\ - B | | AT I | 358 1409 | 190 | D748 I' 1 | 716 | 44 | 0173

762F—04 | 14| 5-5-B | Mm2Fi—6 | & | §-55 -8 | 396 [ 1559 | 230 [ os0e | 127 | 1R |52 [ oa0s

| M762F— 7 7 § - 85 - p* 96 | 1559 | 230 | 0.906 127 12 52 | 0205

76005 | 56 [ 5-55-8 | wer—g |8 | S8 [ a8 | L | 280 [ 0906 | 143 [ 96 | 52 | 0205

T62F—06 ¥ 5-5 -B 2F—10 10 5 -5 -B 476 1.874 254 1.000 15 58

76F—08 | 12 555 -8 w12 |12 | S -SS-B | 6o [ 2362 | 322 [ 1266 | 191 | 34 | 107 |

762F=10 58 5-5 -8B M762F—15 15 §*- 585 - B* bi.b 2.504 3.8 1.252 238 1516 1.7 (0,500}

TeF—10 | 58 S-SS-B | MmF—16 | 16 | 5-5'B | 636 | 2504 | 318 | 125 | 238 | 1506 | 127 | 0500

_ | weF—18 | 1 | S-SS-B | 636 | 2504 | 318 | 1252 | 270 | 1w [ 155 | oslo

76k—12 | 34 5-55 -8B | _MP62F19 | 19 |  §*-S5*-B* | 636 | 2504 | 318 | 1282 | 270 | 1M | 165 | 0650

_ | wreem0 [0 [T st | ese [ 201 | 33 [ 1331 | 38 [ 1% [ 180 | 0709

7614 | 78 | 5-5-B M762F—22 2 §-55-B | 651 [ 2563 ] 333 [ 1311 | 38 | 1% [ 183 [ 0720

A6 | 1 | S-S -E | e 5 T R 651 | 2563 | 333 | 1311 | 333 | 19 | 222 [ oane

M762F—28 2 -5 -B 65.1 2.563 §3.3 1311 | 413 45 | 1965

| . [ Me630 | %0 [ sesseep | 759 | 2988 | 365 | 1437 | 460 | 1% | 267 | 1081

7620 | 11 §-55 -B M762F—32 32 5 -85 -B* 778 | 3063 | 365 | 1437 | 413 | 1% | 287 | 1130

' [ MR35 | 35 | S-5-B' | 829 | 3264 | 360 | 1500 | 445 | 1% | 319 | 1.25%

TRNA—M | 11 $-S*-B' | MI6NF—38 | 38 S-S-B | 781 | 3075 | 381 | 1500 | 477 | 178 | 341 | 1343

762F—32 il A A | 886 [ 3488 | 476 | 1874 | 635 | 27 | 460 | 1813

Os materiais indicados com * mostram itens que poderdo ser produzidos sob consulta 3 Detroit.
Owitras bitolas, consultar a Detroit.

D.M.P. - didmetro minimo de passagem.

Dimensdes e especificagtes sujeitas a alteragdes sem aviso prévio

22




A
‘ .A
DETRO!T

FLUID P EF

764-F / M764-F TEE UNIAO

TUBD
D.E.
;|Jc||:

COMGO
POLEGADA

Tubo x Tubo x Tubo

MATERIAL
(STANDARDY
DA

OGO
METRICO

TUBO
D.E,
(mm)

MATERIAL
(STANDARD
METRICO

imm}

B LER

[mm

puJ-

|mm

|l|' 3 '|' e | .;' 2 -
2 . 310909 167 151 [0.594] 6] 2.
odF—{ V16 | S*-55 -B ? )88 | 25.1 (0988 | 167 0657 167 [0657] 111 | 7 7 ¥8 | 44 [0.173] 4 73
760F—04 | 14 | S -S5-B | MIGAF—6 | 6 |5 -55 -B | 273 (1075|266 | 1.047| 19.0 ‘0748 183 [0720[ 127 ] 12 [ 10 | 7he] 52 |0205] 52 10205
I §.55 .8 1220 302 [1.189| 206 [ 98 |0.780] 12 i 7| 12 52 |0.206 ! 2
1b VT BF B 8 5 - 55§ 102 11.189| M6 O 98 .ll.-i'!ll 159 5.3
764F—06 | W8 | S -S5-B | MP6AF—10 | 10 | S -55 -B | 363 [1.421] 313 [1.232] 250 [0984] 202 [0795| 158 | 5B [ 127 | 12| 7]
T64F—08 112 § -5 -B MTB4F—12 12 5 - -B | 4 () T | 1.484 | 286 1% 0937 | 194 14 | 159 )7
T68—10 | 58 | 5 -55-B | MI6—I5 | 15 | 6°.% -p* | 492 [1.937] 492 1937 33 130 B3I [1311 ] 22 78 | 54 | 17|
T64—10 | 58 l 5785 B | MIGM—I6 | 16 | S -S6*-B* | 992 11937 492 (19371 333 1311 | B3 (1301 20 78 | 54 | 6.0 |
' MIGIF—18 | 18 | S -SS -B | 524 |2063] 524 [2063] 365 |1.437] 365 (1437 270 1w | 254 1 [155
TF—12 | 34 | § -55 -B | MPOAF—I19 | 19 | 5°-S5°-B* | 524 | 2063 524 | 2063 365 |1437] 365 [1437] 270 | 19% 254 | 1 | 165 |0650] 165 |D650
| M7BAF—20 | 20 | S-S5 -B* | 524 | 2063 | 63.5 [2500] 365 |1.437] 365 [1.437] 270 |1 %41 1 1180 |0709] 155 | 061
TM—14 ] 7B | S -55-B | MIGA—22 | 27 15 -55°-8 | 57212352492 (1ol w13 1626 B3 1301 s 1w [ 3ns | 1|18l Jor0] 183 (070
7b4F—1 | § -8§ . MTH4F—25 . § .85 -B 596 2346 49.2 11937 | 437 1170 33 (1AM B0 311 222 |0874 | 221 74
MTGAF=28 | 2B 5 -5"-B I b4 -.!.i?ﬂl 604 | 2378 445 | 1752 #M5 ] ,?'p,!; N3 1413 19|45 D,‘N\Ei 245 10965
2 § -55-B  MIB4F—32 | 32 | § -55°-B 1504 | 659 2504 | 46 11 460 1811 413 413 19287 [1.130] 287 [1.13
MIGAF—35 | 35 | S*-SS*-B* | 706 | 2780] 692 T27241 506 | 1992 492 11.937] a4 | 19 [ a7 T 1 |350 [1.378] 319 [ 1.3
AF—24 5 -58 M7B4F | 38 |5-5 -8B 202724 682 (2724 49.2 (1937 49.2 | 1.937 | 474 476 18340 [1343] 340 1343

DA imetro minimo de passagen
L.C. - linha de centro,
Dimensoes e especihicagoes sujeitas a alleragDes sem aviso prévio

765-F / M765-F COTOVELO UNIAO

Tubo x Tubo

TUBO
CODIGO

MATERIAL

COMGO

TUBO

MATERIAL

srigis indicados com * mosiram itens que poderdo ser produzidos sob consulta a Detroit
olas, consultar a De

B iCorpo a L.C.)

SEXT.

D.MP

POLEGADA D (STANDARD METRICO DE  (STANDARD/ §5-58 B - 55 B . €&
{pol)  POLEGADA (mm)  METRICO  (mm imm) (pol) (mm) (pall (mm) (pol) (mm) (mm) (pol) (mm
765F—01 | 116 | S*-S5 -B° 21.3 [0.839 159 | 0.62¢ 1.1 - 4 | 005
TRSF—02 | 1/8 | 5*-55 -B 247 [0972 247 [0972] 167 0457 16.7 [0.657] 111 [ 746 7 95 |38 [ 18 [0.110] 28 (0110
MaSF—01 | 116 5.5 -B 5.1 988 | 24.3 (0957 ] 167 0657| 159 [0.626 | 11.1 | 7N¢ Y8 | 44 (0173 44 17
TeSF—4 | 14 S*-85 -B | M7BSF— bj b 5*-55-B | 271 1.075) 266 | 1.047] 190 0748| 183 _f}.?-I'D| 1.1 | 706 © 110 .",'Iﬁ: 52 10205 52 {025
76505 | 516 | 5-55-B |M765F— 8| 8 555 -B* | 294 1157 302 [1.189] 190 0748 198 |0780 | 127 | 12 [ 127 | 12 | 52 [0.205] 5.2 |0.205
765F—06 | 38 | S-SS-B |M76SF—10| 10 | S-S5-B | 345 1358|311 1264 234 0S| 210 (0827 | 43 | W6 | 127 [ 2 | 7.1 [0.280] 7.1 [0280
765F—08 | 112 §-S5-B | M7esF—12| 12 §*-55 -B | 425 1673|377 1484 286 1.126| 238 (0937 190 | 34 | 159 | 58 | 10.7 | 042 7 | 0421
765F—10 | 5@ S-85-B | M765F=15| 15 i §*-85 -B | 492 |1.937| 463 [1.823] 333 [ 1311} 304 W.W?i 2178 |54 1 127 10500] 127 [ 0500
765F—10 | 58 5.5 -8B | M765F—16| 16 : § .55 B | 492 (1937 463 (1A DI [0 304 (1097 | 22| 78 | 54 1 | 127 (05001 127 [ 0500
M765F—18| 18 | §°-SS° 524 | 2.063 | 3 13 70 155 | 0.610
765F—12 | 34 | S-S5-B | M7e5F—19] 19 | §*-55°-8* | 524 [2063] 524 [2063] 365 [14377 365 [1A37[ 54| 1 [ 254 1 [ 165 |0650] 165 [0650
M76SF—20| 20 | §*-5§° 1,069 ! 437 13.3 18,0 |0.709
nF—14 | 7B | -8 [mmesF-n] 2 | 8.8 [572[338] [o3fies] — | = [B3[iws] — [ —wijomw] — | =
7h5 I §-5-B | M7BSF—25 25 .55 -B | 596 [2346| 500 1969 43 3 [1311] 333 |18 6 222 (0874 22 7
M7BSF—28. 28 | 5'-55 59.7 _'-_‘.?:Eﬂ — — |45 1752 413 |19 — | — {245 |0%5} — =
B 1 [N M765F—32 12 5455 659 | 2.594 460 | 1.811 131 28.7 [1.130
MIBSF—35 | 35 | S5 [ 692 [27M| — | — (#2]19y s |1 319 [1.261
h5F—=24 1 ge. 8§ %1 ge. 58 09.2 | 274 492 337 47 | 14,1 1,343
765F-36 | 2 | §-55 841 [3311 623 | 2453 63| | 2% [460 180 — | —
O materiais indicados com * mostram itens que poderdo ser produzidos sob consulta & Detroit
Ohatras as, consultar a De
IMLEF MTHELFD NI O pRassaei
L nha de centro

especificaches sujeit:

1s a alteragbes sem aviso prévio




A
‘ .A
DETROIT

FLUID POWER

766-F / M766-F CONECTOR FEMEA Tubo x Rosca

TUBD

CODIGO
D.E

POLEGADAS

MATERIAL

(STANDARD

pol) POLEGADAS
Tk 10 5.5 -
TobF—0102 f §*-5§ -B*
5.5 B
| 5 -% -B

rE s
_ LTI
3 5 - 55 - B
5 -5 -B
i 5 -55 -B
" 5°.55 -B
5.5 B
ar—{1{] 5*-55 -B
766F—0504 , §.S5 -B
766F—0506 :" §.55 - B
ThbF—0508 5% .55 - B

766F—0602

(] X
TibF—0812
: f'ﬁb:f —1006 B
T66F—1008 | 5B
ThbF—12
Te6F—1212 14
bbF—1216

TRE [}
Thhl (Al
T66F—2020 | 11
] T

767-F /| M767-F

Tubo x Rosca x Tubo

TUBD

D.E

-55 -B
-5 -B
55 -B
5 -B
5 -

55 -B

5% -B

55*-B
S5t

§-55 -8
5.5 -8
§*-55 -8
5¢.55 - B

U
D

CODIGO
METRICO

BO

immj

| M766F— 602
M766F— 604

| M766F— 606
M766F— 608 |

MATERIAL
(STANDARD
METRICO

§.55 B
§*.55 -B°
5055 B
§ .55 -8

M766F— 802 g4 S5 - B*
M7BEF— B4 ) LG5 B
[ M766F— 806 | ° .55 -B
M766F— 808 G . S5 - B
| M766F—1002 | | §&.&-%
T T R
__b{-_\-l_—TEﬂb_ 5-5 -8B
M766F—1008 § -5 -B*
TR N gr . L5 R
M Bb 206 i -5 B
MTBEF 0 i3 Cr.55 - B*
M766F—1212 5. 55%. B*
 M766F—1506 | 15 | §*-55°-p
M7G6F—1608 | 16 |

M766F—1908
MTbbF—1912
MTBbBF—1916
M7b6F—2212

M766F—2512

| M76BF—1220 |
N7 bk — 1824

TEE FEMEA LATERAL

MATERIAL
STANDARD)

POLEGADAS

767F—0201 B | §°-55

0Nz | [ S5 B MAT—en2| |58t |
7670004 | . S-S5 -B | M- 60| o [5-55-8
767F—0406_| B | M767F— 606 B3
7677008 | [-85 | Mio7F— 68 | [-=

bl [ 5" - 55" - B* | M76TF— B2 LA
70604 | [ 555 -0 | M767F—1004 | o5 .9
T6TF—0606 | 38 | 5*-55 -B* | M7GIF—I006 | 10

TETF—0608 | | §*.%8 MTBTF—1008 5

67 F—0E04. | I\‘ 55 lk':F..-}“" .|-'.--“” -\' 55"
ThTF—0806 - | 5-% -8 | M77F—1206 $ .55 .0
THTF—0508 “ g% -p | M7ETF 1208 5.5 -B
T67F—0812 5 .58 | M7BTF=1212 -5
ToTF—1008 | S8 | 5'-55 -0 | MAGIF—1508 | 15 | 5°-55-B° |
67T ?| W4 | 555 -8 | MPETE=1912 | §.55° . B |

s malenian
DM P

Rosca tipo NPTF destina-se a pecas de latdo

ados com *

maostram er

COMGO
METRICO

didmetro minimo de passagem. LA

TUBD
DE
v

WATERLAL
STANDARD
METRICO

12
18

ROSCA

NPT
NPTF

4

§* . GEx  Be

§r-55.

G*.C5 . B
G . 55*. B*
5 -55.0
5 -5*-B°

Imm |
M4

T (107 ] 73 105 |
W09 [1217] 17 1169

313 ilm.*'- &
EEREEL

489

1955
‘_ 40271977 ¥5 _I"T'EIE‘E
54.0 |

linha de centro

Dimensdes e especificagdes sujeitas a .I|1I'|.1t“li-l'-\ SEM AVISD Prévio

766-F / M766-F

E T

C SEXT.

B iCorpo (

NPTF {mm) (pod) (mm
116 19 0,901 17
1/8 253 0,996 199
: W3 | 132 | 58
8 | B4 | 1057 | n4a
14 50 | 1371 20
1/8 M8 1.173 24
14 15.4 193 27
w | 125 [ am | w2
14 5.3 | 1389 | 20
@ | 385 | 1515 | 302
11 %4 | 15826 | 38
18 4.6 jbd 242
14 7.4 472 b1y
8 40.6 1.598 30.2
Tz. 485 | 1910 |
8 %5 [ 437
4 | 09 | 1610 | 28
1 W | 25 | 1673 | N4 |
n 92 | 197 | 381
i 149 1.7h7 1
i 464 182G
fa 1d.b 210 19,7
+ 55.2 2173 41
3 M2 | 197 [ 13
12 | 556 | 288 | B7 |
2 55.6 2188 0.7
V4 580 | 2283 | 421
2500 | 474
V4 | se0 | 2283 | 4z
H 58.0 228} 421
615 2,500 47
o1 | 2720 | w2

716 | 2818 | 514

rpoa LC)
- B
(pol

pol mim|
8 | 1
783 143
1.02 190
0843 14.3
1063 | 190
B 143
1.063 19.0
0953 | 143
1063 | 190
189 | 22
1500 | 270
953 | 143
1.063 19.0
1.500 27.0
1000 | 159
1173 | 190
1236 | 22
1500 | 270
N 3.0
»
170
h2i 1.8
311 | B3
1563 | 270
3 7.0
657 M9
74 1.3
1657 @ M9
1.657 149
B74 413
1937 | 508
2031 b1

(SEXT.)

{pod)
916 1.4
14 1.4
[ 96 | 28
[ 34 28
916 44
14 44
| 916 5.2
[ 34 5.2
| 78 5.2
[ 1wme 5.2
[ 416 }
A4
78 2
| e 5.
[ 58 71
14 P |
1

_|._
|
]

|

"1 |

L |

1 14 |
| 1516 | 127
[ e 12
e | 16
SR
165
183

D) [SEXT.

§-58 B

mm| mm)  ipol)
2.4 [0.843 127
190 [G.748] 190 | [aea2] 163 (0842|127
2h iuwn: 2140843 226 (089 226 (0490 | 175
230 | 0,906 ~ |30 |0%06] — | — | 190
[0 |ioe3| = | = | 250 [assa]| — | 70
206 (0811 1901 (0752 78 6 42 1953 127
A0 0874 222 [0874] 326 0890 190
A [1079] 254 [1,000] 238 | 0937 246 |09%3 | 190

{7260 [ 1.004]

S

70007 30.2 [1.189

5 178 | | |99 1728
3T 286 [11%] 302 [1.188]
38.0 | 1.500] 365 |1437] 429 | 1689

i ago carbono, Rosca tipo NPT destina-se a pecas de ago inox

134 [1315] 770

1.394| 318

w quie poderdo ser produzidos sob consulta & Detroit. Oulras bitolas, consuliar a Detroit

Ly

{poli

112
12143198
11fib] 159 | 58

i .

TIOE  a

12 | 159 58
159 54 |
W | 206 1316] 7.
T o =]

W BT T D

[ETRET
1.8

[ oo
0110
| 0,205
0.205
0.5

0.205

52 (005
5.2 0205
5.2 |05
52 o X5
7.1 10.280
71 0280
7.1 (0280
AT
1

ol

0500




A
‘ .A
DEITR‘OlT

768-F / M768-F CONECTOR MACHO VER

Tubo x Rosca

TUBD MATERIAL

g . TUBD MATERIAL
B ST STANDARD) Sare | BL STANDARD
ipol POLEGADAS (mmj METRICO NPTF {ivamy) {pol) () {pol)

TeBF—0101 5 -5 -B 25.1 0.938 19.8 1.780
T6H8F—0101 5 -5 -B* 18 249 {0.980 19.8 [ 0780 1 TN 14 0.055
§ .55 -B* e | 204 | 1057 | 214 | o843 | 11d e | 28 | 0110

1] § .55 -B 18 294 | 1157 | 214 | 0843 | 111 | 76 28 | 0110
§ .55 -B 14 158 | 1409 | 278 | 1004 | 143 16 28 | 0010
-5 B 116 9.8 1173 214 0,843 1.1 ) 18
i N8 1.173 2.4 06435 1.1 TNE 44 L ]

| M768F— 602 § -5 -B w | 325 [0 | 22 Toess | w27 | w 52 | 0.205
| M768F— 604 | | S-8-B | v | 377 |1 | 294 1057 | 159 | 58 52 | 0205
| M768F— 606 | §'-55 -B W | 369 | 1453 | 26 | 1% | 191 | 52 | 005
| M768F— 608 [ 5 -5.p 12 | %4 | 1807 | 81 | 1500 | 222 | 7@ 52 | 0205

Bi l:'l_h[pl_l |

ThBF=1 I 5 %%
TH8F—0402 §
THBF—0404 §
THBF—406 | 5 -5 .
THBF—0408 5

= o= (oo e o | o

7eBF—0502 55 | M768F— 802 -5 -B 8 34, 1.354 M1 14.3 Al 5.2 1.205
ThBF—0504 che § -55 - M7bHF— A04 8 5 -S5 -B 14 197 1563 9.4 159 58 3.2 0.205
76BF—0506 N 5 -5 -8 M7BBF— B06 ' §*-85 -B* 8 97 1563 | 294 1157 | 191 3

THBF—0508 e _8C .
768F—0602 5
768F—0604 5
ThEF D606 38 5 -5 -
3
S

M76BF— BOB [T 2 177 1.484 372 1.465 12 7/8 3 1.205
| M768F—1002 | [EREE B . 365 | 1437 | 254 | 1000 | 159 3 48 | 0.189
| M768F—1004 | 5 -55 -B W | M7 | 1642 | 306 | 1205 | 159 | S8 | 71 | 00
[ M76BF—1006 | 10 | S-S5-B | 3 | 417 | 1642 | 306 | 1205 | 190 | 34 | 71 | 0280
M768F—1008 B B 12 | 00 | 1969 | 389 | 1531 | 222 | 78 | 71 | 0280

ThBF—Dh08 -
M768F—1012 | §* - 55 - B* 14 50.4 1.984 19.3 1.547 6 B 7.1 0.280

ThBF—06172

= = o @@

802 S -5 -B° M768F—1202 .55 -B* : 0.9 1610 70 1 0 g1 1 18 RY
{804 § -5 -B M7 BAF—1 204 5 -5§ -p* i 45 1.795 1 & 1.25] 91 1
»BF—D80¢ §-55 -B M76BF—1206 | ., § -55 - : 1.795 1.8 19.1 3 10.7 4
76BF—0B08 7 § .5 -B M76AF—1 208 " 5 .55 .B 405 1 594 773 =
768F—0812 S -55 -B | M76BF—1212 5 .55 - B 1 107 1563 - T Y
ThHEF—081¢ 5*-55 -B" M76EF—1216 5% -5 - B* 45,5 1.791 4.9 1 10.7 121
M7GBF—1408 | 14 § -55'-B* 12 00 23| 7. 120 | 0412
768F—1004 §*-55 -B* | M7bBF—1504 | | 5r-55 - 14 341 | 1343 | 238 | 1506 71 | 028
768F—100¢ 5 S-S5 -B | M7GBF—1506 | . §*- 55" - B 18 340 | 1343 | 238 | 1516 | 103 | 0406
76BF—1008 5-5 -8 MIGBF—1508 | §*. 55 -8 12 1.3 1626 | 238 | 1500 127 | 0500
768F—1012 § .55 -B M7BEF—1512 §*.55 -B* 4 40,5 1.594 6 | 1 127 | 050
ThBF—1004 5.5 -B* M7 BAF—1 604 [ LT L i 141 1.3141 14 T T T1 0,280
THBF—100¢ § -5 -B M768F—1606 | e 14,1 1343 | 14 15/1¢ [ 46
ThHEF W 5 -55 -B M7 68F—1608 S -5% -B 112 T 2.252 4.3 1.626 2] 1578 1.7 LS00
if 5 =55 | M768F—1612 B .88 - i .3 217 W15 1 504 b.Y 27 =i
M768F—1808 | 18 § -8 I 57.2 a13 | 1e26 | 286 | 1w | 127 | o500
"6BF—1 20¢ § -85 -B* | M7BBF—1906 | 5 - 58 T 35,7 1406 | 274 i 3 | 0.406
768F—1208 W4 § -5 -B M7 BEF—1908 19 [T 2 4 1626 : 05

"oliF—1212 5 -5% -8B M7 b68F—1912
M768F—2012 | 20 585 -

}

} 1,626 84 ; 0.65(
} 1626 | 318 | 1w 165 0.650
} 1.626 1.8 1 5 33
] = - e

4 57

v
-
7

= mim ™o oo

768F—1408 §°-55 -B* | M76BF—2208 5 - 56" - ; 4
b8F—1412 78 3 -2 -B M7 68F—2212 22 § - 55 57 4 1626 72
T68F—141¢ §.55-B | M766F—2216 §* . 55° - B* %60 | 1811 | 349 72

413 1626 | M9 | 1% | 135 |
413 1.626 iz 0 S N L 3R Yy
%0 1811 | M9 | 1w @ 2

T0F—i612 | 1 S5 -8 | MGBF-2512| 25 | S -se-B° | M
768F—1616 S .55 -B | MI6SF—2516 | | S-%-1 T

768F—1608 5.5 -B* | M766F—2508 | s | w2 | 5.
g

M7b8F—2811 5 -55*-B : 42.0 1.654 8.1 18.3 TN
M76BF—2816 18 5 -55"-B 1 bo.0 1.811 i1 87
M7 baF—2820 5Y.55*.B ) 47,7 1.B78 445 u M5 945
MPBBF—1016 0 § -S5*-8* | 1 57.2 6.8 1843 473 |8 222 | 0874
Th8F—X16 5 -55 -B M7BBF=3216 2 5 -55*-B | 68.3 1.4 1.506: 937

4
T68F — 20 5 -55 -B M7 6BF—3220 5 -55"-B | 19,2 1,937 TH
|

ThBF—2420 [ 1 5-55 -B | M76BF—3820 W ' .55°-0 | 1w 70.0 | 500 | 1969 8. | 2 3.7 1.248
ThiF—2424 | 5 -5 -8 M768F—3524 . 5-5%-8 | 1w 70.8 ' 50.8 2.000 50.8 2 M1 | L4
-'I.'l ;_ 14 L'y ' ";. -'-_ ) 1.433 'Il|lﬂ _I'--_"- nin F 4' 1 ;'II

s matenais mancados com * indicam itens que poderao ser produzidos sob consulta & Detroit. Outras bitolas, consultar a Detroit
D.MLP. - dia

Rosca tipo NPTFE

» a pecas de latio ou aco carbono. Rosca tipo NPT destin

a-se a pegas de ago inox

Dimensies e especificacies sujeitas a alteragdes sem aviso prévio 2 '-’
¥
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y .A
DETROIT

FLUID POW

D 5EXT.

769-F / M769-F COTOVELO MACHO i3
Tubo x Rosca
TUBD MATERIAL  ROSCA \ B iCompo a LC. (
D.E  (STANDARD : B 5-58 B §-58 ]
i METRICCY NPTF Y 0 T pol) (mm) (poll (mm) (poli (mm) ipol (mm P
60101 b 5. 55 M6 | X - — | 150 |05 | — = | 1803|0720 = = | 11 6| = = | 14

TeaF—0102 5. 55 18 1.3 08% 15.9 | 0626 15.9 | 0626 KRR 14

-5 [Tw6 TBaesn] — [ — [158]oas] — | — [ie3jonn] — [ — [ia[me] — [ — [ 18 imw
5-5-B | M8 | M7 10972] 119 (0941 ] 167 [0657] 159 06261 190 [0.748)| 183 0720|111 706 | 95 | 38 | 28 (0110

[ 558 [TV 255 1.004] 255 |1.004] 17.5 0609|175 |09 26.2 1.0 | 263 1031|127 | AR | 111 | 306 | 28 0110
5-55-8 /8 250 0988| M3 |0957| 167 |D657| 159 (0626 190 (0748 183 (07200 1 e |1 G| 44 0073

q |0l 155 [(s10 | M40 | 0945
W |23 [1075] 254 [1.000] 190 [0748] 171 [0673] 196 [0.760] 198 [070] 111 | 776 |
M4 1303 (1000 [ 27,3 | 107S| 22.2 10804 190 [0.748 | 270 [1.063] 7.0 (1.0 127 | 12
L _IH.-I‘F}SJ B7 i
i

%1 | 128 21.459.&13 3.0 [1.220] 354 [ 1000|159 | 58 |

12 [ ma 135 93 (1252 260 [1028] 230 [0%06 | 310 1200 318 1252|190 | w4 |
m 24 (1157 W7 W 190 748|183 (0720 198 | 0780 | N4 B4 27

14 126 |1.283 M4 115 122 B4 :-|.-. 1748 _.-}_,' 9317 | 4 G
TEET ) 304 |1.197| 222 |0.874| 200 |0.787 | 305 | 1.201| 250 | 0984 159 | 58
1 1365 1147 — 260 o] — [ = [ W8 [12] — 4

18 | 345 [1358] 329 [1.285] 3.4 [o9n | 215 [085a| 222 (o] 206 [osn ] 143 | oe |
V41345 1358 33 (12307 134 [0.921 | 202 [0795( 278 | 1.0%4] 270 1063 ] 143 | 96 |
38 [393 1547 329 1295 282 [1.110] 218 [OB58] 305 '1.201] 270 [1.063| 159 | 8 |

12 | 397 |1563 353 | 1390 286 |1.126| 242 |0953| 316 | 1.252| 318 |1252] 190 | 34 |

4
_| MPGSE—1004 55
B -8 | MIRIF—1006 5§85
“S5-8 | M76aF—1008 5.5

R Aer e
F=

3 MIBIF—] 204 Ge. 55 1/4 425 |14 69 1453 286 (1026 ] 230 (0006 | 278 1.0% 2 W

.55 .8 | MIGF—1206 | . 5 . %6 T 425 187 89 1531 | 286 | 1.12¢ ) 0984 | 310 1.22 ) 1 1.063 A2
7HOE—R0E Al §-55-B | MI69F—1208 | L [ 12 i 147 7.7 1484 | 286 [1.126 2837 | 5.5 | 1198 | 333 (1311 e 4

g MIB3F—1212 [N 4 | 45.7 |1799] 421 1657 318 | 1.252| 282 | 1.110| 405 54

5 ] 4
558 | M7BOF—1506 | 15 | Sesser | um |49 [ranrl axi Dies7) ana [ | 2 1o
[SS5-8 | MIOsi—1608 SRS v [aea |18 a2 (1657 133 (1311 ] 262|109
55 -8 | M76AF—1612 558" | WM | 514 |2063] 419 1728 365 | 1.437 | 280 | 1.102
| M768F—1808 i B T g T T e -'""-"':".
M7B9F—1812 &% 85 14 524 | 106 165 11437
B | M769F—1908 sessepr | i [sea|2oes] e Tigsa] s [y
' ' Seuiip | i s2a [2oea] aas 1752 365 11407
20 | 55 | 3 [s24208] — | — | 365 [147] = | -
7OF—1408 | [ 555 | M7SSF—208 TR el =T = faehiss == F
TagF—1412 [ 555 | MESF—212 ss | o3 (s72(a35) —  — (413 01626) — | — | 429 [1689] —

[n2i 78 |190] 3
(2277w |22 ]

I

T60F—1208 |

] BT
7ogF—1212 |

B0

boF—1612 : 5-55-B @ M7R9F—2512 s S 55B L4 596 | 1346 49 33.3 |1.3171] 429 1689 437 |
TeF—1616 5-5-B | MPGOF—2516 | 5 -55°-B" 13.3 [ 1.317 | 50.0 | 1.969 | 50.0
MU | 1w | S (M0 | B | s | | =1 = Twm3]zm] —|
ToOF—2424 1 5. 55* M769F—3824 ] 55 9.2 | 1.8%7 B5.1 | 2563

(s materiais indicados com * mosiram itens que ||r:-|h'r,'||| ser produzidos sob consulta & Detroat
Owutras bitolas, consultar a Detroit

DM.P. - didmetro minimo de passagem

Lt linha de centro

Rosca tipo NPTF destina-se a pecas de latdo ou ago carbono

Rosca tipo NPT destina-se a pecas de ago inox.Dimenshes e especificagdes sujeilas a alleraghes sem aviso prévio




A
‘ .A
DETROIT

FLUID POWER

770-F / M770-F COTOVELO FEMEA
Tubo x Rosca

TUBD TERIA = Y TUBD MATERIAL  ROSCA B (Compo a LL | D (SEXT.

DE e DE (STA % NPT : . . 1 §-55 B
[pal) OLECAD imml  METRIC NFTF poli P mm) (ol | T I | il (poll  imm)  (pol
0201 1k 55 - 18 26. 0o4] 183 0 175 . 7 ] (REAREL

M e 55 - 14 | .2 11189 M 'n". 222 .II.'I_-I. el 1874 218 [ 'I\--_. 222 .ll"l 19 k4 | 159 5B F 4 1
TTOF0002 | W6 | §-55-8 [ 118 | 26.7 :1,u5qf 7 1ﬂ‘§l; 183 |u.:zu| 183 {0720] 159 [0.626] 198 iu.m._ | nm | 95 (i | 44 in*‘!
T70F—iM( §-S5-B | MITOF— 602 .55 -B* I8 | 280 [1.106| 6 10M7] 19.8 |0780] 18 M| 175 [0689] 17.5 (0689 127 | 12 [ 1001 [ 716 | 5 ;

OF—0404 | 14 | S-S5-B | MITOF— B4 | & 5.5 B 114 | 137 11327 289 | 1.138 254 (1000] 206 o8] 222 Tos74| 222 (0874 190 | 34 [ 127 |

T[T 52 3

FTOF— 0408 — [w3[1am™ — | — | 0] 3021

WITOF— B2 | B | — | —eafusr = [njors] — T — [aWs[eEn] — [ — [127] 12 | 48 [018
MGTOF— 804 | TS-SLB | 14| 204 |1057| 310 | 1280 190 |0748| 206 BT1| 222 0474 | 222 (0474|190 | 34 | 127 | 12 |52 [0205

TOF—06072 I ] 5. 55, MTTOF—1002 §e. G5* . B* B 19.3 [ 1.547] 129 .15 282 (1.0 8 B3H TR 175 I W

b §.%5 . B N TOF— 1004 .58 .8 114 1931 11547 329 1.295 - FREEIF 222 |0.874 222 [084 4 i

0606 B Tow.p | moof—toos . 0 [enss.gr| 1B | 400 | 15N 1469 | 290 (1142 | 262 | 10001 | 238 |0937 | 150 |0.9841 190 14
TF—Ok08 §.58 . B | MTTOF—1008 8.1 | 1,500 381 | 1500 27.0 | 1063 ] 270 | 1063 302 | 1,109 302 | 1.189 254 - 8
TT0F—0B04 s-55-8 | woo—izs | | a7 [veaz] s [1579) 278 (1094 ] 262 103 | 222 [0874 | 250 [09e4] 190 | VA ] EARDE

BT [T706] 900 |15/ 94 11157 262 [1051| 138 [0937] 350 (09841 227 | 78 10.3 0406

T T70F—0B08 5% -8 {72 (1858 434 1709 333 {1311 295 |1061 | 30 [ 1.%0] 554 | 1 107 j0an
TRF—1006 | ., | 5%S5-B° MTTOF—1506 [ '_:u_' _'1 937 | 46 _'I"- _‘";T:_l 311 301 [1.185 9 70,3 | 0.406
F—1008 . .85 -B* | MTTOF=1508 497 11937 492 11937 333 1311 333
1006 | o | 5%S5%B* | MI7OF 1606 | e :r-: I--:: ¥ || 133 (1.0 1185 | 138 [0 .'"i_‘ :.--4 | |
1000 (L MTTOF =1 608 . 92 | 1.93 §% 193 133 1 1.AN 1.3 3 . b4 1 ! 54 | L | " 12
7061208 | o | 558 | Monop—tooe | o | sns*-g| w2 | 492 |1937 482 [1937] 353 [VIIV] 353 [NINT] 302 {1089 34T (T3] 20 (1R TIAT 1| 135 osn
mEanz | [ 5-% WMITOF—1912 | Y W RO = = [T = = e lian = | = [ha i = [ = |16 (0850
TIF—1612 | | s~ MIPOF—2512 | . | S-S | & |52 |12 — | $.3 1024 1348 [13/4] — | — (W3 [196] — | — | 183 [0
o616 | | | -8 M—BI6] © | B | ] 564 [ | [F405 1594 413 [1.626] 405 1594 4 5 [ 1% | 222 [0ams
TROE—2000 | 1w | gesss | u‘-';-'ﬂf._.'}:"m| 7 I es | W ]"&tif'j,ﬂ.é" =7 =N i_‘jml My pEmS P TR E o Eesh ;28_2-‘ [1130

O materiais indicados com * mosiram itens que poderdo ser produzidos sob consulta a Detroit
Owtras bitolas, consuliar a Detroit
D.M.P. - didmetro minimo de passagem

LA linha de centro

Rosca tipo NPTF destina-se a pecas de latdo ou ago carbono
Rosca tipo NPT destina-se a pecas de ago inox

Dimensdes e especificagdes sujeitas a alteracdes sem aviso prévio.




A
‘ .A
DETROIT

FLUID POWER

771-F / M771-F TEE MACHO LATERAL
Tubo x Rosca x Tubo

MATERIAL TUBC
(STANDARD) =5 D

mim

MATERIAL
(STANDA NPT
METRICO NPTF

D
pol

ROSCA

pol)
10.906

pall

§
\mm
176

B iCarpa a LA

¥ B §. 8

pdl (i potl  (mml

0.693

0LlsS

[ 2347 [0572] 246 | 0569 ] 167 |0&57] Tk | [ 190 o] i1 | ?m,[ a5l 3.% 13'&1_1

1 l]‘-lﬂ.‘- ||| 0.984 | V6.7 |0&5T Thb | BSH TG | 44 (0173

1% 6 | 1047 190 |0.748] 183 (07207 198 |0780] 190 [0748] Tii [ 76 IR

-8 g |3 1075|198 (0790, 190 | 0748 230 o L LA [0205

L S W — [ B0 Jawe] — | = %0 0 LE.

. ss | MITIF— 808 oS i B = |0 % 0208

5585 -B* | MPTIF— BOQ it -5 - JB9 | 206 | 0809 780 19.8 L 58 | 127 112 4.8 189

5.0 B .'\.'.“':-‘_ B i LA L | | W 12 1.283 |11+' _"ij‘l 17 |0A7 | 200 o787 n.2 I 1 |.-iu' 10631 190 | 1] [ 29 &R ; 05

§-55-8 | MITIF—1004 S8 -8 |t |30 1A ]300 |1.264] 350 (098] 200 [0827] 270 | 1.063] 25.4 [1oo0] 159 | 5B | 127 12 | 71 03w

S-S5 -8 | MI7IF1006 | 10 [ S-S5 -B"| 38 | 989 (1453 30 |1.264| 258 [10%6| 210 0A27| 302 |1.189] 270 1.063| 190 | ¥4 | 159 | 58 | 71 0380

5%55 -B* | MITTF—1008 SSF ] W |30 1461 [ 37 |145] 260 |1024] 256 | 1.008] 350 1378 351 1382] 190 | 34 [ 206 131&| 71 0380

§.S5-B' [M77IF—1206 | . [ S*-SS-B | 38 |427 (1681 379 [1492] 286 [1.126| 235 [0.937| 30.2 [1.189] 27.0 | 1.063 190 | ¥4 | 159 58 | 103 |0.406

5.55.8 | M7TIF-1208 | [ 5*-S5 -B* | 12 | 450 [1.776 435 [1713] 310 [1.220] 194 |1 34.9 [1.374] 341 [1343] 190 | 34 [ 206 [13A6] 107 |04

SS5-B | MTTIF—T508 | 15 | STiSEe-wr| w519 [2043] 97 [1937] %0 VAV 333 T13VT] 333 (1301 365 (1437 222 | 78 [ 9547 1 [ 127 [0500

§*- 55 - B M?'Jlf—lﬁu 16 | 5*-58%-8% | 12 |519 [2043) 49.2 |1557] 360 IIF" n3 13” 333 13lll HS 137 22| 7B [ B4 1 | 127 [0500

1F N1 g 585 -8* | MTTIF 19 5.5 B ] 524 2063 | 509 (2004 365 | 1437 350 1.378| 197 1.563 | 15 Bl roll 154 1t B

-z | s ]MT}'IF—HI’T R FE | w [apE == J411]IM =T =Taslis] =T = [wa[i#E| =7 = Jasj 0720

T71F—1608 = 5. 85 MITIF=2508 : 6 . 5 1 36 1.6 4317 1 44 (1748 — — I NB| 1. 15 531
1616 [v%  [wm—5we| = [&.%° 1 |596 2346 — (87| — [ = [wd [1811] — | - TED

M0 [ 1w R T | 1 s | vE eI = [ = (s i) — | — [se7 ]3] — T — uj [1%] ——]—m' 1130

(s materiais marcados com * indicam itens que pods
Owitras bitolas, consultar a Detroit

DMP. - didmetro minimo de passagem

LA linha de centro

Rosca tipo NPTF destina-se a pecas de latdo ou ago ¢
Rosca tipo NPT destina-se a pecas de

Dimensdes & especificagbes sujeitas a alleracdes sem

arbono
ACO INOx

avIs0 prévio

rdo ser produzidos sob consulta & Detroit.
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‘.A

DETROIT

772-F / M772-F TEE MACHO CENTRAL

Tubo x Tubo x Rosca

. TUBD  MATERIAL TUBD MATERIAL ROSCA ! B iCorpoaLC)
CODIGD CODIGO

POLECADAS Dk STANDARD VETRICO DE (STANDARD: NPT 6. 68 5.5 B
polh  POLEGADAS mm)  METRICO NFTF  (mm) (pol) (mm) (pol) (mm) ipol) (mm

TR0 . 1116 197 T 143 503 143 |05 183 | (73 i . 1. 1 9.5 {0 1.4
TTE=0002 o W |29 (0902 — | — | 175 (06| — | — | 218 058 1.1 | 76 1.4 | 0055
TrF—om | | §s5.8" 16 | 247 [0972] 247 [0972] 167 [0.657 | 16.7 [0.657 1 18.3 [0.720] 183 [0720] 110 [ 76 | 95 | 8 | 28 iunn
720202 I8 . 5.5 -B W | 259 [1020] 47 [0972| 179 {0705 | 167 [0as7’ 208 0858|190 (0748|111 716 | 95 | 4B | 28 (110
704 | | 5-55-B W[ 259 [T010] 260 | 1024 179 [0705] 160 |0709, 208 0937 | 238 |0937| 127 | 12 | 127 | 1A 18 [011D
T 2F==0302 [ .5 -B /8 0988 | 25.1 (0988 16.7 | 0657 167 | 0657 190 074 19 748 1 TG 1.5 B 4 (0173
T7F—0402 | | §-5-8 | M- [5~s-e] 1® 1075 | 366 | 1047 | 19.0|0.748| Y83 [0720] 19 [0780] 190 [0.748 ] 100 [ 706 [ 127 ] 2 | 48 [0.189
TIF—40N | . | S.SS-B [MTN—p4| | 5-S5-B | 1A 1106|273 11,075 | 198 nm% 190 [074] 218 [0357] 18 |05%7 127 | 1 [127 [ W2 | 52 [0d6s
TIF 0406 | | -5 M7 — b 5% 5&* 0] 1138] — - | X6 081 — - MY 09 - = 143 %6 | — - 52 |0.205
N8 | [ s [ WIA—8| [ Ss | n 1201 — | — [22(0874| — | — |50 137 — | — 190 WA | — | — 52 |02
T2F—0502 -5 -B | MT72F— B 5*. 55 B 14 12201 302 1,189 | X6 | 0811 | 198 | 0780 198 (078 i " ] 11271 1 A8 (0189
TT2F—0504 Wi §.-55-B | M7H— BM §-5% -B 144 'I Wa | 302 1089 238 (0937 198 [07ED | XTO 063 54 |1 ] 13 1906 | 5.2 | N5
TT2F050% N -B | MTTH— BDG o ] [ 1.283 | 304 1.197 I na ':u-c‘q' MO0 0787 WS 1A m 102 | 19 w4 I *. [ N5
r—obos | | s.s5-8 |mmEioos] [ ShshB ] 4 % 1.364] 350|094 | 310 (08277 270 [1063] 354 [1000] 159 | 58 [ in.:un
TTED606 | W8 | S-S5 -F | MU0 | 10 [S-ShB ] 38 |3 TAT A (1079|507 086] 300 1189] 314 1% 190 W4 |14 JRANCE Y
TT2F—{0608 | | " 55 MITH 1008 i o 55 | 1:'?. _le_.__ fir ljb.l) i = B0 1378 — Er=rl 190 | 34 I 1 | T !JMU
TTIF—0B02 L MITH=1X12 58 g5 18 425 — Mb = 354 1.0 19.0 Ve o 47 [0.185
TT2F B4 : ' 1 B | 5% | n 25 - W6 | 302 [ 1.189 190 34 7. [0.280
77 2F—0R06 = ' 5% 55% B 38 425 (1673 377 1484 286 1937 ERT
772F—B08 §.55.B* | 177 | 449 |1768| 433 1705 30 94 [1.157 (707 (0421
771008 | S8 | [M7F—s] 15 [ s~5-8 | 12 |43 }1__.1}_3;_543._3jt.ms‘}_m'ir_.:?'__j_.'i' 130 [127 [o50
TIXF—1008 | 5 METH—608 | 16 | S-%-B 12 492 (19371 492 11937) 130 [1.099] 303 (1310 e 927 0500
1208 | | S-S5 | | o LS5 | 5242083 — |35 147 — | — [ 135 | 0531
T | 555 MITE—1912 | 555 ¥ | 524 [2063] — [ — [365 1487 — | - 165 | 0,650
_ [w7r—o| 1 | 5%5-8"] 17 | 524 [2063] 52.{:2.06]] 365 11437 | %5 |14 I 135 [053
1612 | . | S~S5-B | MiTF—2512 | .. | S-S5"-B* | 34 | 594 [2339] 514 2063|437 [1.720] 365 | 1437 303|196 | 183 | 0.720
T7F—1616 555 MITE=516 | © P55 ] | 594 1319 437 11730 021917 g 1 [ 222 T0.874
=N | 1 | S [MEIa0] 1 | S 1w |esg (28] ST Twalimi| — | = [se7lami] = [ = [o3[vs] = [ = [ 1130

(s materiais indicados com * mostram itens que poderio ser produzidos sob consulta a Detroit
Ohutras bitolas, consultar a Detroit

D.M.P, - didmetro minimo de passagem

L linha de centro

Rosca tipo NPTF destina-se a pecas de latio ou ago carbono

Rosca tipo NPT destina-se a pegas de ago inox

Dimenstes @ ESPECINCACOES sUpElas a AMEraCoes sem VIsD previo




A
‘ .A
DETROIT

uiD PO

777-F / M777-F TEE FEMEA CENTRAL
Tubo x Tubo x Rosca

|_|I[I||:_II =
Lk [STANDARD METRICO) DLE STANDARD 1
POLEGADA 2 mml  METRICO F in pol) (mm) (pol) imm mm) (ol ) ol (pel) imm) (pol) (mm

04913 183 | L2
1035] 255 | 1.004] 183 |0720] 175 [0689] 15

TUBD  MATERIAL TUBL)  MATERIAL | \ B iCorpaa l L I (SEXT

'wgnms Iz?'T.“]'H 3] 22 [aii0

L 183 . b — _ 12.7 f 44
] F-r m | 10751 198 | 0.780] 190 [0748] 175 [0689] 163 [0642] 127 | 7712 | 48 [ois
o6 [SS w0310 571369 330 | 0906 114 0843 310 26 om0 190 | 34 _'13.}1::'%‘5']'5_: 10205
; $e55 | W2 | A5 |10 — | — | %2 1091 = | = |30, —[mo | = 52 (o3
8 5. 55 . B* | £l na | 1.236)| M4 .I 15 b 0 | 0748 | i 413 | ||PI. 14.3 | 916 1A B

5 - 55 ] 19 15 » | 092 22,2 | 0.874 190 | 14
§8 8| |15 1] 13 1311 'H'uN: 22| 0874] 202 | 0874 226 |0ss0) 190 | 3 | 159] 58 |
W | s 'T'M,,,_lmu 0 [5s | w '?'ié'5+|.5m*g"_" = [ TAliom] — | = (B[] =] = lauf W= =
§% | MT—is | l {3651 = [ZA|N| = [ = | 0 =T =Tos[Tw| =

770804 §.- 55 MIT7F—1204 25 |1 26 — | — HIEIESESEL
080K 7 | §-55-B N 12 54 1.00 246099 190 34 | 206 1316 103 | 0.406
.55 — el = | = [ 30211880 SRR 707 042
TITF—1008 : 58 | 5-%5.B" | 15 "1.?5113!_1'_1.;!(;ﬁ.a'u.m; Wil m ;I :ullm B4 1 | urlasm
""T-Ilm W8 | 5-d5.p0 | 16 45 (1.752) 333 | 1311] 286 1.136] Wi7 |1.189] 313 |1.092| Zo |1 %41 1 | 127 0500
4 | §%%5.B | MITTF=1912 | 19 i 1063] 181 [1.500] 365 [ 1.437] 349 [1.374] .0 (1343 318 | | W 1331 | 165 | 065
i || s [wrmenn | B[ Fe | W [sofom] — |~ |wiisw| — T~ [Haism] - = ns W =T =]wom
FTTF=1b0¢ B MTTTF=2 B* 7 489 13 97 133 1% X2  QRT4
—1611 1 MITTE=1512 ¥al 5 - 5§ 5"' = 72 524 2 5 1437 413 H H 18| 3331 2
TTT—16 MITTF—2516 T 57.2 [m3]iee] — [ — [413] — | =Ta3] 19| — | — | 2208
FiTF—2308 | 1V T mrrr—308 | 38 | T T eI = T = s S S T H = TS TR s Tas

(s materiais indicados com * mostram itens que poderio ser produzidos sob consulta 3 Detroit

Outras bitolas, consultar a Detroit

D.MLP. - didmetro minimo de passagem

L. linha de centro.

Rosca tipo NPTF destina-se a pagas de latdo ou ago carbono

Rosca tipo NPT destina-se a pecas de ago inox
Dhmensdes e especilicagdes sujeitas a alieracdes sem aviso prévio




780-F CONECTOR MACHO PARA TERMOPAR

O conector D-5eal para Termopar alia as vantagens do servico em altissimas temperaturas
e pressoes a perfeita vedagado obtida pelo sistema D-5eal. O conector é feito de aco inox, DETRO'T
resistente a alta corrosao e capaz de suportar temperaturas entre =162°C a +482°C.

Tubo x Rosca

A
y .A

FLUID POWER

) TUBD  ROSCA .
CODIGO MATERIAL B (Corpo) C (SEXT DMP.

D.E NPT

POLEGADAS STANDARD)

[mm ipol e ipol) (mm) (pol
252 0.992 19.8 0,780 11.1 16 17 0.067

7B0F—0102 1116 1/8

7BOF—0202 eI mIE T 04 | sz | 04 o | na | e[ 33 | 010
TROF—0204 ; 14 358 | 1409 | 278 1.094 143 916 13 0.130
7BOF—0302 | ™ 18 298 1173 M4 0,843 1.1 M6 49 0,193 C SEXT.
THROF—0304 14 16.2 1425 278 1,094 14 916 49 0,193
7BOF—0402 T 325 | 1280 | 242 | 0953 | 127 12 65 | 0.5
TB0F—0404 | 1A 377 | 1ABA | 294 | 1157 | 159 | S8 | 65 | 0.5
7B0F—0408 1 4 | 1827 | 381 | 1500 | 22 | @ | 65 | 0.5
TBOF—0504 516 | 14 98 | 1567 M4 1,157 | 159 B .4 031
780F—0606 R 017 | 1eA2 | 06 | 1205 | 190 | & | 97 | o3m
7BOF—0608 12 504 | 1984 | 393 | 1547 | 222 78 102 | 0402
780F—0808 i | : 544 | 2142 | 405 | 1594 | 222 7/8 129 | 0508
TBF—200 | 1@ | 1%W | 5.5 | 694 | 2732 | M5 | 1949 | 44 | 1® | 322 | 1268
TROF—244 | 1@ | [i710 | 2795 | 510 | 2008 | 508 | 2 184 | 1512
(s matenais indicados com ® mostram itens que poderdo ser ;-'-u-il... fos sob consulta & Detroit

Ohitras bitolas, consultar a Detroit

DLMALP, - didmetro minimo de passagem

Rosca tipo NPTF destina-se a pecas de latdo ou ago carbono
Rosca tipo NPT destina-se a pecas de aco inox

Dimensdes e S ific ACOES supeilas a alleragoes sem aviso previd

ESPESSURA MAXIMA
DO PAINEL.

782-F/M782-F UNIAO BULKHEAD (PARA PA'NE'S}
Tubo x Tubo

TUBD MATERIAL TUBD  MATERIAL B

CODIGO srring CODIGO 5
poLCADAs D (STANDARD " DE (STANDARD Corpoa LC) e

METRICO

pol)  POLEGADAS {mm)  METRICO (mm) (pol)  (mm) mm)  (pol)
78¥—01 | 116 | S-S5 -B° 416 | 1638 [ 310 [ 1220 | 96 [ 0378 | IM"-28UNF| 111 | 7216 | 14 | 0055
E2 | 1B | S-S5 -B 487 | 1917 | 341 | 1383 ] 103 [ 0406 | 34 -24UNF| 143 | 976 | 28 | 010
¥ Y16 | §*-S5*-B | | 533 | 2098 | 365 | 1437 95 [ 0374 | 716"-20UNF | 159 | 58 44 | 0473
78¥—04 | 4 | S-SS-B MBN—6| 6 | S-S5 -B| 55 | 2224 | 397 | 1563 | 95 | 0374 | UX-20UNF| 175 | 11/i6 | 52 | 0205
7B2F—05 516 | S*-S8 M7B2F—B | 8 | 5*-8 -B* | 613 | 2413 | 405 | 1.5 95 [ 0.374 | 916"-18UNF | 1940 il .2 | 0205
78¥—06 | 3B | S-SS-B MBH—10| 10 | $*-55-B | e43 | 253 | ani [ 1657 | 95 | 0374 | SAT-18UNF| 206 | 1306 | 71 | 0280
782F—08 722 | 2843 | 444 148 | 96 | 0378 34" - 16 UN 238 | 1516 | 107 | 0421

8
:
8
112 5 -5 -B  M7B2F-12 12 -5 -8
78H—10 | 58 | 5.5 -B § - 568"
-85 -8B
'.

; | MBF—15 | 15 | a2 } 1.ur.| 524 | 2063 | 158 | 0622 |1576"-16UN | 286 i 1w | 127 o500

78¥—10 | 58 | 5°-S5 -B | M7B2F—16| 16 | S -S5'-B* | 842 | 3315 | 524 | 2063 | 158 | 0622 [1506"-16UN | 286 | 1 | 127 | 0500
78F—12 | 34 | §*-S5 -B | M7B2F—19 | 19 | S*-SS*-B" | B74 | 3441 | 556 2189 | 158 | 0622 | 1V€-16UN | 318 | 1% | 165 065
7BF—14 | 7/8 | §-S*-B° | WPB2F-22 | 1 | ¥°-55'-B* | 74 | 3aa1 | 556 | 2189 | 158 | 0622 | 1% -16UN | 349 | 1w | 183 | 070
782F—16 1 °-55 -B | M782F—25 | 15 @ S*-S5*-B* | B74 | 3441 | 556 2189 | 158 | 0.622 | 1% -16UN 18.1 112 | 122 1874
M7BIF—28 | 26 | S -5S'-B" | 874 | 3441 | 575 | 2264 | 175 | 0689 | 1. 16UN | 413 | 19 | 245 | 0.95

7B2F—2 1 S*-55 -B* | M7BIF-02 d S*-S55*-B* | 101.7 4.004 h1.9 _."'--_I 4.9 0.193 1 5%". 16 UN 0.4 2 8.7

TOF-24 | 10 | S-S5t p | M7BIF38 | 38 | 5*-55°-B* |

.

1049 [ 4130 | 635 [ 2500 | 55 [ 0217 [ 17 i6UN | 572 [ 2% | 41 | 134

(s materiais indicados com * indicam itens que poderdo ser produzidos sob consulta & Detroit
Owtras bitolas, consultar a Detroit

D.MLP. - didmetro minimo de passagen

LA linha de centro

Dimensdes e especilicagdes sujeitas a alteragoes sem aviso prévio ; '|




A
y' .A

DETROIT

FLUID PO

783-F REDUTOR

Tubo x Tubo

S |
CODIGOD
POLEGADAS

TEIF—0302
TRIF—040]
7H3F—0403 4
TRIF 08
THIF—0504

BIF—D003

TEIF—D0(M4

763F—0802 |
T83F—DB04
783F—0805
783F—0806
TAIF=1004

TAIF—1204
TRIF=1205
| W
783F—1208
783F=11
783F—1406 |
TAIF—1410
TRIF—1412
T
~
7831608
if

778

1606

e
783F=2012
783 —2014
7B3F—2016
783F—2406 |
7832412

D.E

UBD MATERIAIS
STANDARD/
POLEGADAS
116 .88 -B*

-55*-B

TUBO
CODIGO A .
D.E

METRICO mm|
pol

1 5 -5 -8 783F—M 602 118 & - 55¢

f 5.5 -B TRIF—M 603 f 11 5 . G5
12 5*-55 -B*  78IF—M 608 12 | §-58°
4 | S-S B [ TRE-mMaM] 8 | 14 | s

M1002 18 | 5°-
783F—M1003
TEIF—M1004
| 7B3F—M1005 516 | 5°-

- §* TH3F

[ 78— 206

TBIF—M1 504 14 gr . 68

L 5 .5%".8° 783F=M1505 316 g . S5
S*-5 -B TRIF—M1506 3 1] v . G5

. 5 -5 -B | 783F—M1508 12 Gr . G5*
14 5 -5 -8B TRAF-— M R0 1/4 v . G5
[ 5*-S5* - B* | 7TAIF—MI605 e | 5* .55

[ 783F—M1606 TRES
| 783F—M1608 TR
| 783F—M1804 | | '

THIF—M180h
| 7HIF—M1904 [14 | s

TRIF—MT1905

% .5 .B

". 85
G5 R

_Gts e

MATERIAIS
STANDARD
METRICO

§*_§5 _B* | 783F—M1906 19 | 38 | S*-S5°-B°
2 | 5 -5 - 7RIF—M1908 17 | soss.pr

| TBIF—M1910 58 | 5 -5
| 783F—M2206
TOIF—M2210
| 783F—-M2212

B
i
h
8 | 5.5 -B
¥ | §-5-B
548 -55*-B
34 - §5¢ -

55 -
.55 .

i 5.5 -8B THIF=M2504 /4 ] -

. 5°.55 -B* | 7B3F—M2506 THEN N L

§-S5 -B | 7HIF—MIS0B | 25 12 | §*-%5 -B

. .55 -B | 7BIF—M2510 TR N
14 .05,

8
7BIF—M2814 | " [ 7

S8 | 5*-55-B* | 783F—M3210 58 | §°-55°-
Y4 | 5 -55 B | 7e3F—mi212| . [ 34 | §&-58°

TH3F 55
§ -55"-B* | 783F—MI216 | B EE
| TBIF—MIB06 | [ 38 | §

5755 BT | T3-M3BIZ|  [3 | S

TEF—2414 | 1w
7832416 |
783F—

Clutras bis
DLMLP.

Dimensies ¢ especii

didmetro minimao

18 | 7
TRIF—MIBIG | [ 1§
T .

55
-5 -B

* mostram itens que poderio ser produzidos sob consult

Detroit

O PRIASAEE

oes sujeitas a alteraghes sem aviso prévio

A

3214 1] 5" - 557 -
- 55* -
- §5* -
555t
- 55* -

- §5° -

(= AN--RR--RE- 18- RQ--)

T30

| | Y |

8.4

150 [1378
15 1 409

2 | 1425
i R

409 fl
124 (iR
et

4

21 1657 |

C iCorpo)

mm

278
~
a0

i
325
a1
i
11
33

(poli  (mm)

(.90

1063

1.094
1,094
1,315

1 1252
| 1.280 |

1. 280

1.343

X
1.343]

139 |

19.0)
19.0
19.0
Hpb

pol)

0626

| 0689

0,748

| 0.748

0.748

[ osit]

|

56 |

b4
b4
b4
5.6

b4

H0 [ 17R

4639 1846 |
1890 |

J Y

l ) N5
| 0
¥ (¥}
) M
Y (W7
}
u L2

B B | P |

e b n B8 o Do
ol b feel
e e
o

]
: 406
[ 406

659 | 2594
B39 | 2504
bh. 2598
659 | 1594

1406

1437]

1.433
1,563 |
1.5%
1,610
| 57
| 563
1.594
1.610
1.657

1584

[ 1642

1594/

h26

[1.642]
1 684

720

[1pd2]

1.717
].T—'[:"|
1657

205
106
206
246
4.6
4.6
246
4.6
4.6
4.6
24.6
554
254
254
5.4
254
254
254
254
254
254
27.0

7.0

1,780

| 1.804]

1972
| ‘il‘.‘!l
1.969
1969

1.969

1980

2.063
2063

[ 2126

270
270

27.0

N |
08 |

1R ]

318 |

s |1

na

2063|133 |

133 |
333 |
113 |

[ 0811
s |
| 0811 |

[ 1.000 |

1.00K)
1.000

1.000 | &

. ],ﬂ[:ﬂ-

1.000
1.000

64
71
6.4
6.4

b4
b4
bA

b4
b3

F (SEXT.
pol
14
18

mim

935

18 9
B9 BET
23l '
02201 127 | 12

.|." 14 al; |

[0252 143 [ 96 |

[0252 | 143 | 916

(0283 143 | 96 |

0252 | 159 | 58

0.28 7
.25

(

0.25,

218 1506
218 1516
238 | 1516

DM.P

i

14
T
52

3
71
12.7

b
3

0280
0650

pol)
1055
0.110
LT

5
0.205

1421

00

[0.200

0.500
(L650

1B74

0720
0874
1.130




M783-F REDUTOR
Tubo x Tubo

coDIGO A 'H';ﬂ :T1 :Lﬁ'ﬂ;ll: conico A “;F’? ‘Ti:f:ﬁ'; C (Corpe ) FISEXT)  DMP.
POLEGADAS  (pol) - DIANDARDY - yerpicg | (5| SR

(mm) POLEGADAS (mm)  METRICO ) l) -Z: ipol) (mm) (poll (mm) (pol)
M7BIF-056 | 516 | §* - 85* - B* | M7TBIF—MBA } | §°-55*-B* | 40.1 1579 | 31.8 175 | 0689 | 56 (0220 | 127 | 12

MIBIF086 | o | 6 | .68t [MPBIF—MI06 | | 6 |S.S5-B | 424 |1669] 341 | 1.}45_ 190 | 0748| 64 0252|127 | 12 | 52 [0205
M7BIF—068 | T | B | S-S5 -B* [M7B3FMI08 | | 8 | S*-SS-B* 437 |1720 333 1311 190 | 0748 56 (0220 | 143 [ 916 | 52 [02
M783F—086 | 6 | §*-55*-B* | M7BIF—MI26 b | §*-S5*-B | 440 [1732 | 357 | 1406| 206 | 0811] 64 0252 [ 143 | 916 | 5.
M7BIF—088 | 12 | B | §*-S8°-B* |M7AIF—MI28 | 12 | B | §*-S5*-B" | 469 |1.846 | 365 | 1.437] 206 | 0811] 72 0283 | 143 | 916 | 5 )
M783F—0810 [ 10 | §*-S5*-B* | M783F—MI210 10 | 5*-55*-B* [ 480 [1.890 | 369 | 1453 206 | 0811] 64 0252|159 58 | 7.1 |0.280
M7B3F—106 | | 6 | S*.56.8* |MPBIF—MIS6 | | 6 | S*-SS*-B" | 4B0 [1.890 | 397 | 1563 246 | 0968 | 64 [0.252 [ 175 [11/16 [ 52 [0205
M7BIF108 | o | | M7B3F-MISB | [ B | 5S¢ 509 2004 405 159 246 |0969| 7.2 (0283 | 175 [11/16 | 52 |0.205
MiBIF—1010) " | [ MP83F—MI510| 7 [ 10 [ S*-S5*-B* | 520 [2047 | 409 1610 246 | 0969 64 0252 [ 175 [11/16 | 7.1 | 0280
M7B3F—1012 | j | MPBIF—MIS12| | 12 [ §°-S5°-B* 360 (205 | 421 | 1657 26 In%f}; 64 [0252| 190 | 34 | 107 [04n
M783F—106 . | M7BIF—MI66 | | 6 | §*-S5-B* 480 [1.890 | 397 1563|246 | 0969 b4 |0252 [ 175 [11/16 | 52 10305
A 08 | p M783F—Mib6 | | 8 | §-55"-B* 509 {2004 | 405 [ 1.594] 246 | 0969] 7.2 |0283 | 175 !n.-_m' 52 10205
M7BIF—1010| | M783F—M1610 | 10 | §-S5*-B° 520 [2047 | 409 1ﬁ10: 246 [ 0969] 64 0252175 [1116 | 7.1 |0.280
M7B3F—1012 [ M7B3F—MI612| | 12 | §*-56*.B* | 560 [2205 | 421 | 1657 246 | 0969| 64 [0252 190 | 34 | 107 (0421

MBI F—Mige | | 6 | 5*-S5*-B 488 [1921 | 405 | 1594 254 | 1000 64 (0252 206 [1306 52 |0.205

M783F—M1810 10 | 5 -55 -B | 528 [2079 | 417 [ 1642] 254 | 1000 64 |0252 206 [1316 7.1 0280
M783F—126 | 6 | s-S-B* [M783F—M1% | | b | 5*-5"-B* | 488 [1.921 [ 405 | 1594 J54 | 1000 b4 [0252 206 |1316 52 |0205
M783F—128 B | §°-S5*-B* | M7BIF—M198 | 8 | §*-55°-B*| 517 2035 | 413 | 162 254 | 1.000| 72 [0283 22 +__?5'_E_i__ 52}
M7BIF—1210] 34 | 10 | S*-S5°-B" |M783F—MI910 19 | 10 | S*-S5*-B* | 530 |2087 [ 417 | 1642 254 | 1000 64 [0252 | 206 [13/16 | 7.1
M7BIF—1211 | 12 | §°-56T-B* | MIBIF—M1912 |12 | S oSS-BY | Sk (2236 | 429 | 1689 254 | 1000] 64 0252 | 206 | 1316 |
M783F—1216 16 | §*-55°-B* | M7O3F—M1916 | 16 | §*-85*-B* | 596 (2346 | 437 | 1.720) 254 | 1.000] 64 [ 15716 |

' | ' | MPBIF—M2018 20 | 18 | 5°-55°-B | 596 2346 | 437 | 1720] 254 | 1.000] 64 !

M7B3F—1410] . | 10 | §°-SS*-B* |M7B3F—M2210| . | 10 | S -SS%-B° | 528 2079 | 417 | 1642] 254 | 1000 64 15.%: !
M7B3F—1416 16 | §*-55°-B* | M7B3F-M2216 °C | 16 | 5*-S§*-B* | 595 [2343 | 436 | 1717) 254 1000 63 1516 | 127 | 0.500
M783F—1612 12 | §-55"-B  M7B3F—M2512 12 | §*-55 -B* | 583 |2.205 | 444 | 1.748] 270 1063 | 63 116 | 107 | 0421
M783F—1616 16 | S*-S5*-B* M7BIF—M2516 25 | 16 | §*-S§*-B* | 611 |2406 | 452 | 1780| 270 1.063 63 1w | 127 0,500
M783F—1619 19 | 5*-5§*-B*  MBIF—M2519 19 | §*-8§*-B* | 611 |2406 452 | 1.780| 270 1063 63

M783F-—M2810 | 10 | 5.5*-B | 592 |2331 481 | 1.694] 318 1252] b4

M7B3F—M2818 | 28 | 18 | 5*.S5 -B*| 6.0 [2598  50.1 | 1972] 318 | 1.252] 64

M783F—M2822 22 | 5*-S5*-B | 660 [2598 501 | 1972] 318 | 1.252] 64
M7B3F—2 16 | 5°-55%-B* M7BIF—A3216| 16 | S*-55°-B* | 659 2394 500 | 1.968] 318 | 1252 63
M7EIF—2019| | 19 | S*-S§*.B* MPBIFM3219| . 19 | §*-S5*-B* | 659 2394 | 500 | 1969 318 | 1.252] 63
M7B3F—2022| | 22 | §'-S§*-B* MZB3F—M3222| T° 22 | §*-S5-B* | 660 |2398 | 50.1 | 1.972] 318 | 1.252] 64 2
M783F—2025 55 | §-5§"-B' M7BIF—M3225 25 | §°-55'-8* [ 659 2594 [ 500 | 1969 318 | 1.252] 63 0248 333 [15% 183 |0.720
M7B3F—2418 18 | S*-85 -B* | M7B3F—M3818 | 18 | §*-55°-B* | 68.2 2685 | 523 | 2059|333 | 1311 71 (0260 | 413 | 158 | 155 |0610
M783F—2419 | [ 19 | §-55-B* | M7B3F-M3819 {19 | 5*-55"-B° : B6.3 |2.689 | 524 | 2063|333 | 1.)1]' 72 10283 1413 | 1% 165 |0.650
M7BIF-2422| 1V | 12 | §'-55'.B* |M7B3F-M3B2Z| 38 | 22 | S -S5°-B | 683 |2689 | fm 2063|333 [1311] 72 10283 | 413 | 1% 183 |0720
M783F—2425 | 25 | §'-851-B' | M7B3F—M3825 |25 §-SstBr | 683 (2689 | 524 | 2063|333 [1311] 72 (0283 [ 413 [ 158 222|084
M7B3F—2432 32 | §*-S§°-B* | M7BIF—MIBI2 32§55 | 739 |2909 [ 540 [ 2126333 [ 1311] 71 [o280 | 413 [ 1% [ 287 [1.30

O materiais indicados com * mastram itens que poderao ser produsidos sob consulia & Detroit,
Cwtras bitolas, consultar a Detroit

D.MLP. - didmetro minimo de passagem.

Dimensdes e especificagdes sujeitas a alteragdes sem aviso prévio




A
y .A
DETROIT

FLUID POWER

786-F / M786-F CONECTOR FEMEA BULKHEAD (PARA PAINEIS)
Tubo x Rosca
TUBD
D.i
pol

MATERIAL
STANDARD
POLECADA

TUBO
D.E.

MATERIAL
STANDARD
METRICO

ROSCA
NPT
NPTF

CODIGO C (SEXT. D (SE

POLEGADA

COMGO
METRICO

B (Corpo)

imm) (pol) (mm imm

pol

D SEXT. L]l C SEXT.

ESPESSURA MAXIMA
DO PAINEL,

XT DMP,

'P-ll il FI]' | AT !Pﬂll

786F—0202 | 1/8 5*-55 -8B 1/B 46.9 | 1.846 | 1B.9 143 | 916 | 143 | 916 | 107 | 0421 | 28 | 0110
o2 [ 1 5558 [ Mome—en2| S-S IA | AR [ 397 1563 ] 175 [nae | 175 [ | 95 [oam | 0.205
7BGF—0404 | | S-S5 -B | MTBGF— 604 S -55*-B | 14 | 513 [ 191 ¥ | 175 [ e | 95 [03n 0205
786I—0504 | 516 | S*-S5-B*  MVB6F— 802 | 8 | S*-SS*-B* | 1M | 537 5190 ¥4 | 190 | 34 95 |03 0.205
7860604 | o | S -s5-8 [mmeFtoos| | s-ssoBe| 14 [ 592 [2331 ] 40 (1736 191 [ 34 | 206 (136 95 |03 | 71 | 0380
7B6F—0B06 | | S -SS-B  M7BGF—1006 §-55°-B* | 3B | 551 |2169 440 [1732| 238 1516 | 206 | 1316 | 95 | 0374 | 7.1 | 0280
766F—0806 | . | S*-S5-B M7BGF—1206 jy L3t-55-B | 38 | 623 [2453 484 [1906 | 238 1506 | 238 | 1516 | 95 | 0374 041
786F—0806 '~ | S*-S5-B  M7B6F—1208 | - S*-S5°-B* | 12 | 734 | 289 595 [2343 | 270 B8 | 1506 | 95 | 0374 0421
761008 | ., | 55 -B" [ M7BGF—I508 | 15 | §°-S5°-B* | 12 | 719 | 2831 560 | 2205| 266 | 1% | 238 |56 | 158 | 0622 | 127 | 0500
786F—1008 S-S5 -8  M7B6F—1608 | 16 S*-SS*-B* | 12 [ 719 [2831 | 560 [2205] 286 | 1% | 238 | 1516 | 158 [ 0622 | 127 | 0.500

s materiais indicados com * mostram itens que poderdo ser produzidos sob consulta 8 Detroit
Qutras bitolas, consultar a Detr
D.MP. - didmetro minimo de

PSS REem

Rosca tipo NPTF destina-se a pegas de latio ou aco carbono
Rosca lipo NPT destina-se a pecas de aco carbono

tas

Dimensowes ¢ ESPECITC A0S SUjE 2 alte Tl OES S8 AVISO DIV

788-F CONECTOR MACHO BULKHEAD (PARA PAINEIS)
Tubo x Rosca
ROSCA
NPT

COMGO C (SEXT D

POLECADA

MATERIAL
STANDARD)

B (Corpo

SEXT D.M.P

| NFTF  (mm) mm}  (pol) mm) (pol mm) (poll (mm)
7B8F—0202 1/8 §*-55 -8 18 [ 445 [ 1.752] 365 1437 143 | 916 | 143 | 916 | 10.7 [0421 | 28 )
TB8F—(402 14 i .5? « 55 - B* 118 | 488 | 1.921 | 405 | 175 'Il,-'IE-I 95 | 0.374 | 48 : 0.189
D SEXT. |--E-i C SFXT. TW—{UU-I ; §*.55 -B 14 1535 | 2106] 452 175|116 95 (0374 512 | 0.205
i TBEF—0504 316 5.5 -B* 14 56.0 | 2205 456 19.1 34 9.5 | 0374 52 [0.205
ESP[[S:;J:; :r:alim 7B8F—D604 8 §*.55 -B 114 | 575 | 2264 | 4b4 | 206 {1316 95 | 0374 | AL i‘.}.’lﬂ.l
* 7 BBF—D606 §*-55 -B* 38 | 575 [ 2264 464 6 (1316 95 0374 71 f“..’ﬂﬂ
7BRF—0804 5% -55 -B° 14 | 67.1 [ 2642 532 | 38 1516| B8 |1506| 95 (0374 7.0 | 0.280
7B8F (806 2 5*-55 -B 38 | 619 | 2437 480 | 1 B8 1316 38 1516 95 | 0374 103 | 0406
_7B8F—0808 5 55_ ; B 1'.’ bbd | 2610 524 | 2063] 238 1516 238 | 1506] 95 0374 107 | 0421
TRRF—1008 ¥ S: -5 -8 | 12 l—?'l.‘! 2831 560 | 2205] 286 1 | 286 | 198 | 123 (0484 127 | 0.500
Os materiais indicados com * mostram itens que poderao ser produzidos sab consulta 3 Detroit
Chwtras bitolas, consultar a Detroit
D.M.P. - didmetro minimo de passagem.
Rosca tipo NPTF destina-se a pegas de latio ou ago carbono.
Rosca tipo NPT destina-se a pegas de ago inox.
Dimensies e especificaghes sujeitas a alteragoes sem aviso prévio
792-F ADAPTADOR D-SEAL x ULTRAFLARE
Tubo x Tubo
— A —
| TUBOD 1 TUBOD ;
— - MATERIAL B iConpa C (SEXT DM.P

DLk D.E

STANDARLDY)
pol

Lnmi '|Ill| mimi |J|r|

i | }'“I

|mm

792F—0404 | 1 5.55. 8 158 | 1409 | 27.4 11079 [ 7/16" - 20 UNI 1A | 44 | 017

792F—(408 b 12 5§55 B 400 [ 1579 | 317 1248 M- 16 UNF | 206 | 1316 | 52 | 0.205

\ 792 —0604 o I §*.55-B | 416 | 1638 ] 305 (1201 | 76°-20UNF | 175 [ 11716 | 44 [ 017

TUBO 1 —C SEXT. 79 2F —D6i6 I8 §*.55-B | 41.7 | 1642 | 306  1.205 916" - 18 UNF 175 | Mme| 7.1 0.280
79 2F—{0806 oy é 5*-55- B 454 (1787 | 115 1M 416" - I8 UNF | 254 1 7 0.295

792F—0808 = 12 5. 55- B 480 | 1890 | 341 | 1.343 4" - 16 UNF 254 ] 99 | 0390

71010 | S8 | 5B | 5-S5.B* | 548 | 2157 | 389 | 1531 7' -14UNF | 286 | 188 | 123 | 0484

792F—1616 ! 1 | 5-55.B 607 | 2390 | 448 T1ed | 12UN 413 [ 1 215 | 0.846

Os materiais indicados com * mostram I|l.'l.1'- que poderdo ser produzidos sob consulia & [De r t = g

Outras bitolas, consultar a Detroit
D.M.P
Dimensdes e especificagdes sujeitas a alteragdes sem aviso prévio

didmetro minimo de passagem.




A
"A

DETROIT

FLUID POWER

Detroit Plasticos e Metais Ltda.

Av. Anténio Piranga , 2788 — Bairro Canhema
Cep 09942-000 — CP 372 — Diadema — SP — Brasil
Tel : 55 (11) 4360-6700 — Fax : (11) 4075-1717
Export Fax : 55 (11) 4076-2244

www.detroit.ind.br
Vendas Nacionais : vennac@detroit.ind.br
Export Sales Office : expsales@detroit.ind.br
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